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内容概要

　　《图解数控车削技术快速入门》以介绍FANUC 0i系统数控车床的操作步骤和编程方法为重点。
内容通俗，图文并茂，用图文相结合的方式，将各项技能操作一步步进行演示，易于学习和学握。
旨在使读者通过对《图解数控车削技术快速入门》的学习，了解本工种的基本专业知识和基本操作技
能，轻松掌握一技之长，信步迈入机械工人之门。
 　　《图解数控车削技术快速入门》以初中文化为起点，可作为青工自学或上岗、转岗再就业人员培
训用书，也可供职业技术培训学校或培训班作为教学参考用书。
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书籍目录

第一章　安全文明生产第一节　数控技能培训的重要意义第二节　职业要求一、职业对部门的要求二
、职业对技能人才的要求第三节　安全文明生产一、文明生产和安全操作注意事项二、数控车床的管
理、安装与维护第二章　数控车削加工基础第一节　数控车床概述一、数控车床的组成二、数控车床
的分类三、数控车床的工作原理四、数控车床的加工范围第二节　数控车削用刀具、夹具一、数控加
工对刀具的要求二、数控车刀的类型与应用三、数控车床对夹具的基本要求四、工件的定位与夹具的
选用第三节　数控车削编程基础一、数控编程的概念二、数控车床坐标系三、数控车床的编程规则四
、FANUC数控系统G功能指令五、辅助功能六、F、S功能七、数控加工程序的格式与组成八、刀具补
偿功能第三章　数控车床的操作第一节　数控车床操作面板的认识一、FANUC Oi车床数控系统面板
说明二、FANUC Oi车床数控系统控制按钮功能说明第二节　数控程序的编辑与输入一、数控程序的
编辑二、字符的插入、删除、查找和替换三、数控程序的导入与保存第三节　数控车床的手动操作一
、通电开机二、回参考点三、JOG进给四、手摇进给五、对刀六、自动加工第四章　数控车床的编程
应用第一节　直线插补的应用一、快速定位指令G00二、直线插补指令G01三、车端面四、车锥面五、
切槽与切断第二节　圆弧插补的应用一、圆弧插补指令G02／G03二、圆弧面的车削第三节　循环功能
的应用一、单一形状固定循环指令G90二、多次固定循环切削第四节　螺纹加工的应用一、单行程螺
纹切削二、螺纹切削单次循环三、螺纹切削复合循环第五节　子程序简介一、子程序的格式二、子程
序的调用三、子程序应用示例第五章　加工实例第一节　轴类零件的编程与加工一、加工实例一二、
加工实例二三、加工实例三第二节　套类零件的编程与加工一、加工实例一二、加工实例二三、加工
实例三第三节　复杂零件的编程与加工一、加工实例一二、加工实例二三、加工实例三参考文献
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