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前言

　　职业技能培训是提高劳动者知识与技能水平，增强劳动者就业能力的有效措施。
编者根据当前的就业形式及行业发展情况，为了方便青年工人自学及上岗、转岗再就业人员快速掌握
一技之长，编写了本丛书。
本丛书是根据近年来机械加工业发展的状况，突出以“服务为宗旨、就业为导向、能力为本位”的理
念，以提高职业技能为主旨，强调安全文明生产，注重可操作和实用性，图文并茂，操作过程直观明
了，强化上岗培训。
　　本书以相应职业（工种）的国家职业标准的岗位要求为依据，力求做到以下三个特点：　　1.简
而精。
　　书中只讲述必要的知识和技能，强调有用和实用，不详细介绍有关的理论，避免了多而全。
　　2.短而快。
　　丛书适合三个月的短期培训，能让读者在较短的时间内掌握一种技能，从而实现就业。
　　3.易而浅。
　　内容通俗，图文并茂，用图文相结合的方式，将各项技能操作一步步进行演示，易于学习和掌握
。
　　本书旨在使读者通过对本书的学习，了解本工种的基本专业知识和基本操作技能，轻松掌握一技
之长，信步迈入机械工人之门。
本书以初中文化为起点，可作为青工自学或上岗、转岗再就业人员培训用书。
也可供职业技术培训学校或培训班作为教学参考用书。
本书由王兵主编，万莉、魏丹参加了编写。
由于编者水平有限，书中不妥之处在所难免，敬请广大读者批评指正。
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内容概要

　　安全文明生产、数控铣削加工基础知识、数控铣床的基本操作、平面图形的铣削加工、孔图形的
铣削加工、轮廓图形的铣削加工。
　　全书以相应职业（工种）国家职业技能鉴定的岗位要求为依据，突出“简而精”、“短而快”、
“易而浅”的特点，可帮助青年工人自学及上岗、转岗再就业人员快速掌握一技之长，也可供职业技
术培训学校或培训班作为教学参考用书。
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章节摘录

　　第一章 安全文明生产　　第一节 数控技能培训的重要意义　　制造业是国民经济的主体。
数控机床在机械制造业中得到了日益广泛的应用，数控技能的培训也已迫在眉睫。
　　1.激烈的国际竞争市场　　在经济全球化的格局下，国际市场竞争异常激烈，美国、日本等老牌
经济强国利用其在技术、资金上的优势，千方百计企图保持长期的经济垄断地位，而东南亚地区等新
兴工业国家，则相继制订了经济长远发展战略，雄心勃勃地试图成为经济大国。
我国在国际分工中已经争取到了比较有利的地位，特别是加入世贸组织后，中国制造业正由跨国公司
的加工组装基地向世界制造业基地转变，但中国经济要实现长期可持续高速发展，达到成为“世界制
造中心”的目标，除了需要政策环境等方面的支撑外，更需要大批具有较高素质的制造业专业人才作
为人力资源方面的支撑。
　　2.产业结构的转变需要数控技术的应用　　目前，我国的产业结构已发生了重大变化，正处于传
统的农业经济走向新型工业化的过程。
为了增强竞争能力，中国制造业（军工、装备制造、汽车等行业）进行了大规模技术改造，使中国
在2002年成为世界第一的机床消费国。
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