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内容概要

　　陈家芳、曹志鸿、唐益萍主编的《实用金属切削加工工艺手册(第3版)》是按金属切削加工工人，
特别是“灰领”人才所必须懂得的知识来编写的，内容包括公差、金属材料与热处理、金属切削与刀
具、机床夹具、车削加工、钻削加工、刨削加工、铣削加工、镗削加工、磨削加工、滚齿和插齿、数
控加工和机械零件的加工工艺等。

　　《实用金属切削加工工艺手册(第3版)》可供金属切削加工工人和有关工艺人员参考使用，也可作
为职业技术院校?师的教学参考用书和学生自学用书。
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