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内容概要

　　《焊条电弧焊技术快速入门》以“图解”为主要特色，配有大量插图和相关的照片，形象生动直
观，文字叙述简明扼要、通俗易懂。
全书重点是焊条电弧焊设备、焊条电弧焊操作技术、典型工艺及常用金属焊接。
主要强调的是操作与实际训练。
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前言第一章　作业安全知识第一节　安全用电及个人防护一、安全用电二、个人防护第二节　防火、
防爆及防弧光辐射一、防火、防爆二、防弧光辐射第三节　特殊环境焊接的安全知识一、容器内的焊
接二、高空作业焊接三、露天或野外作业焊接第二章　焊条电弧焊基础知识第一节　概述一、焊条电
弧焊的定义及特点二、电弧特性及冶金特点三、金属材料的力学性能四、热处理的基本知识五、电工
常识第二节　焊接接头一、焊接接头的特点二、焊接接头的形式及焊接位置三、焊缝符号的表示方法
第三章　焊接应力与变形第一节　概述一、焊接应力与变形的危害性二、焊接应力与变形产生的原因
三、焊接应力与变形的影响因素第二节　焊接应力一、内应力及焊接应力二、焊接残余应力的调节三
、焊后消除内应力的方法第三节　焊接变形一、焊接变形的种类二、焊接变形的控制与矫正第四章　
焊条电弧焊设备第一节　焊条电弧焊电焊机的种类及对电焊机要求一、电焊机的种类二、焊条电弧焊
对电焊机的要求第二节　焊条电弧焊辅助设备及工具一、焊条电弧焊辅助设备二、焊条电弧焊辅助工
具第三节　焊条电弧焊设备常见故障及解决方法一、弧焊变压器常见故障及解决方法二、弧焊整流器
常见故障及解决方法第五章　焊条电弧焊工艺第一节　焊条一、焊条的组成与分类二、常用焊条的型
号三、焊条的选用原则第二节　基本操作工艺一、焊接工艺参数二、引弧三、运条四、起头和接头五
、收弧六、定位焊与定位焊缝第三节　各种位置的焊接工艺一、平敷焊二、V形坡口平对接焊三、I形
坡口平对接焊四、平角焊五、V形坡口立对接焊六、I形坡口立对接焊七、立角焊第六章　焊条电弧焊
操作技术第一节　典型的焊条电弧焊操作技术一、单面焊双面成形技术二、薄板焊接三、水平转动管
焊接四、水平固定管焊接第二节　常用金属材料的焊条电弧焊一、碳素钢二、低合金结构钢三、耐热
钢四、低温钢五、不锈钢六、铸铁第七章　常见焊条电弧焊缺陷及防止措施第一节　焊接质量要求一
、焊接质量对外形尺寸的要求二、焊接质量对焊接区内气体的要求第二节　焊接质量检验一、焊接质
量检验过程二、焊接质量检验的方法第三节　常见焊接缺陷及防止方法一、焊缝外形尺寸不符合要求
二、咬边三、烧穿四、焊瘤五、夹渣六、未焊透七、气孔八、过热(过烧)九、未熔合十、弧坑十一、
裂纹十二、错边
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