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内容概要

《电阻焊与电渣焊技术快速入门》由邱言龙、雷振国、聂正斌编著，分
7章，主要内容包括焊接基础知识，电阻焊与电渣焊基础知识，电阻焊设备及焊接工艺，电渣焊设备
及焊接工艺，常用金属材料电阻焊与工程实例，电渣焊技术与工程实例，焊工文明生产与安全保护等
。

本书采用图解形式，把焊接技术和操作技能通过图表的方式一一解析，借助大量实习操作和工程技术
图片，使复杂问题简单化，更加方便读者理解和掌握焊接技术和操作的技能技巧。
本书力求扼要，不过于追求系统及理论的深度，突出“快速入门”的特点，且从应用标准、名词术语
、计量单位等各方面贯穿一个“新”字，以便工人尽快与现代工业化生产接轨，适应未来机械工业发
展的需要。

本书文句简洁明了、浅显易懂，内容丰富，简明实用，可供焊工自学，也可供再就业部门对下岗、求
职工人进行转岗、上岗再就业培训使用。
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书籍目录

第一章 焊接基础知识
第一节 焊接冶金基础
一、焊接化学冶金过程
二、焊接电弧
三、焊接热过程
四、焊缝结晶过程
五、焊缝气孔与焊接裂纹
第二节 焊接金属材料及热处理
一、金属材料的力学性能
二、钢材的分类和性能
三、有色金属的分类及焊接特点
四、金属热处理基础
第三节 焊接基础知识
一、焊接接头及坡口
二、焊缝尺寸名称
三、焊接位置
四、焊缝符号
五、焊前预热
第二章 电阻焊与电渣焊基础知识
第一节 电阻焊基础
一、焊接热量及其影响因素
二、热平衡与温度分布
三、金属材料电阻焊的焊接性
四、电阻焊的特点
五、电阻焊的分类
第二节 电渣焊基础
一、电渣焊的特点
二、电渣焊的分类
三、电渣焊的适用范围
四、电渣焊的原理
第三节 电阻焊与电渣焊安全技术
一、电阻焊事故
二、电阻焊安全技术
三、电渣焊辐射及防护
第三章 电阻焊设备及焊接工艺
第一节 电阻焊设备的基本知识
一、电阻焊设备的基本构成与型号编制方法
二、电阻焊设备的通用技术条件及电源的负载持续率
三、电阻焊机的工作循环与技术经济指标
第二节 电阻焊电源
一、单相工频电阻焊电源
二、二次整流电阻焊电源
三、三相低频电阻焊电源
四、电容储能电阻焊电源
五、逆变电阻焊机电源
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第三节 常用电阻焊机及控制器
一、点焊机
二、凸焊机
三、缝焊机
四、对焊机
五、电阻焊机控制器
六、电阻焊机用电极
第四节 电阻焊焊接工艺
一、点焊工艺
二、凸焊工艺
三、缝焊工艺
四、对焊工艺
第四章 电渣焊设备及焊接工艺
第一节 电渣焊设备
一、丝极电渣焊设备
二、熔嘴电渣焊设备
三、电渣压焊设备
第二节 电渣焊用焊接材料
一、电极材料
二、焊剂
三、管极涂料
第三节 电渣焊焊接工艺
一、焊接接头及焊件装配
二、丝极电渣焊工艺
三、熔嘴电渣焊工艺
四、电渣压焊工艺
第五章 常用金属材料电阻焊与工程实例
第一节 金属材料点焊
一、常用金属材料点焊
二、不等厚板点焊
三、异种材料点焊
第二节 常用金属凸焊要点
一、低碳钢凸焊
二、不锈钢凸焊
三、镀层钢凸焊
第三节 常用金属材料缝焊
一、低碳钢缝焊
二、不锈钢缝焊
三、铝合金缝焊
四、镀层钢缝焊
第四节 常用金属闪光对焊
一、闪光对焊的影响因素
二、常用金属闪光对焊
三、异种金属闪光对焊
第五节 典型电阻焊工程实例
一、低碳钢薄板点焊
二、低碳钢钢筋闪光对焊
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三、管材对焊
四、环形零件对焊
第六章 电渣焊技术与工程实例
第一节 电渣焊操作技术
一、基本操作
二、I形对接接头电渣焊操作
三、环缝电渣焊操作
四、管极电渣焊操作
五、板极电渣焊操作
第二节 典型电渣焊工程实例
一、立辊轧机机架的熔嘴电渣焊
二、φ250 mm轧机中辊支架的板极电渣焊
三、钢柱隔板缝焊
第三节 电渣焊缺陷及质量检验
一、电渣焊接头的质量检验
二、电渣压焊质量与检验
第七章 焊工文明生产与安全保护
第一节 焊工安全文明生产概述
一、焊工安全生产的重要性
二、预防触电的安全知识
第二节 防火、防爆、防毒、防辐射的安全知识
一、预防火灾和爆炸的安全知识
二、预防有害气体和烟尘中毒的安全知识
三、预防弧光辐射的安全知识
第三节 焊接、气割现场安全作业
一、焊割作业前的准备工作
二、焊接热切割作业前的检查和安全措施
三、焊割时的安全作业
四、焊割作业后的安全检查
第四节 常用焊接方法的安全技术
一、气焊、气割的安全技术
二、手工电弧焊的安全技术
三、氩弧焊、等离子弧焊及等离子弧切割的安全问题
第五节 特殊环境下作业的安全技术
一、高空作业的安全技术
二、水下焊接与热切割作业的安全技术
第六节 焊接劳动卫生及个人防护
一、通风技术措施
二、个人防护措施
三、改革焊接工艺和焊条成分
第七节 焊工劳动保护
一、电焊辐射防护措施
二、高频电磁场的防护措施
三、焊接烟尘和有毒气体的防护措施
四、放射性防护措施
五、噪声防护措施
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编辑推荐

　　《电阻焊与电渣焊技术快速入门》以“图解”为主要特色，配有大量插图和相关的照片，形象生
动直观，文字叙述简明扼要、通俗易懂。
　　全书重点是电阻焊与电渣焊工艺、电阻焊与电渣焊的材料和设备、电阻焊与电渣焊工程实例。
主要强调的是操作与实际训练。
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