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内容概要

　　《高等院校“十二五”规划教材：数控原理与编程》内容包括数控技术概述、数控程序编制基础
知识、数控车床的程序编制、数控铣床及加工中心程序编制、数控自动编程、典型数控系统简介、计
算机数控装置、伺服系统与位置监测装置、主轴的控制及进给参数的设置、辅助功能的实用与可编程
控制器。
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编辑推荐

《数控原理与编程》由郑淑芝主编，本书根据应用型人才培养目标的需要，加大了数控编程所占比例
，适当削减了数控原理偏重理论的部分。
其主要特点是数控编程指令采用了按使用普及度以及对加工质量的影响程度、对编程工作量的影响程
度来分级。
整合了不同系统相同的编程指令，突出了不同数控机床编程特点，可降低学习难度，提高学习兴趣。
另外本书采用了较多的案例和适当增加了机床操作部分内容，注重为学生打好基础、拓宽知识面、加
强与工程实际的联系。
在“数控原理与系统”部分的主要编写特点是注重理清数控系统对机床控制的整体过程，使这部分内
容整体布局更科学、更系统，知识点联系更紧密。
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