
第一图书网, tushu007.com
<<机械制造工程训练>>

图书基本信息

书名：<<机械制造工程训练>>

13位ISBN编号：9787548705161

10位ISBN编号：7548705166

出版时间：2012-7

出版时间：中南大学出版社有限责任公司

作者：何国旗　等主编

页数：263

字数：427000

版权说明：本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问：http://www.tushu007.com

Page 1



第一图书网, tushu007.com
<<机械制造工程训练>>

内容概要

何国旗、何瑛、刘吉兆主编的《机械制造工程训练》是根据教育部颁布的“工程材料及机械制造基础
课程教学要求”和“金工实习教学要求”，适应21世纪高级工程技术人才培养的要求以及高等工程教
育课程体系深化改革的精神，以提高学生的工程实践能力，实现宽口径专业培养为目标，在总结多年
教学实践经验的基础上，借鉴各高等院校的教学经验编写而成的。
为了满足基本制造技术训练的需要，本书着重培养学生的基本操作技能，着力提高学生娴熟的动手能
力，通过铸、锻、焊、车、铣、刨、磨、钳等传统制造技术实训，使学生实际动手能力得到训练，熟
悉基本工业设备操作，切实提高学生的工程素质和实际动手能力，同时培养学生的安全意识、质量意
识、成本意识、环境意识、管理意识、品德修养和创新精神。
全书分为十一章，主要内容包括机械工程材料、铸造、锻压、焊接、车削、铣削、刨削、磨削、钳工
、数控及特征加工等。
本书适用于高等学校机械类、近机械类本、专科学生；对于非机械类专业，可根据专业特点和教学条
件，有针对性地选择其中的实习内容组织教学。
《机械制造工程训练》还可作为有关工程技术人员和技工的自学参考书。
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