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内容概要

　　《金属切削原理与刀具》分两大部分，共计19章。
第1章～第11章为切削原理部分，包括：基本定义、刀具材料、金属切削过程、切削力、切削热与切削
温度、刀具磨损与使用寿命、切削用量的选择、工件材料切削加工性与切削液、已加工表面质量、刀
具合理几何参数的选择及磨削。
第12章～第19章为切削刀具部分。
包括：车刀、成形车刀、孔加工刀具、铣削与铣刀、拉削与拉刀、螺纹刀具、齿轮刀具及自动化加工
用刀具。
本书既可作为高等学校机械类专业本科学生的教材，也可作为成人教育学院和高职高专机械类专业及
相近专业学生的教材，还可供相关专业
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书籍目录

绪论第重章基本定义1.1　切削运动与工件表面及切削用量1.2　刀具几何角度1.3　切削层参数与切削
方式复习思考题第2章　刀具材料2.1　概述2.2　工具钢2.3　高速钢2.4　硬质合金2.5　其他刀具材料复
习思考题第3章　金属切削过程3.1　切屑的形成过程3.2　切削过程中的三个变形区3.3　切屑变形的表
示方法3.4　剪切角3.5　前
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编辑推荐

　　《金属切削原理与刀具》分为切削原理和刀具两大部分。
前部分重点在阐明金属切削方面的基本定义、金属切削过程中的基本规律及提高加工质量和生产效率
的基本途径；后部分中通用（标准）刀具部分重点介绍其基本概念、结构特点及使用中应注意的问题
，专用（非标准）刀具部分为满足课程设计的需要，较详细地讲述了设计原理与方法。
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