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内容概要

本书是高等职业技术教育供热通风与空调、建筑给排水、建筑水电设备安装等专业必修的技术基础课
程的教材。
书中主要介绍了金属材料（碳钢、合金钢、铸铁、铜合金、铝合金等）及处理，非金属材料（陶瓷、
橡胶、塑料）；电、气焊与气割；常用机械传动、机械连接及机械零件和互换性、公差配合及形位误
差等方面的基础知识，可为从事建筑设备的安装、维护保养和运行管理工作的人员打下必要的基础。
    本书力求体现高等职业技术教育的特点，实用性强，文字通俗易懂，简明扼要。
全书教学时数约90学时。
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