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内容概要

本书反映了国内目前代表性的数控电火花线切割机床生产公司（厂家）所生产的高速走丝线切割机床
的产品现状。
现有有关关数控电火花线切割方面的图书，大多是介绍基本原理、基本方法和基本工艺技术等，而本
书是介绍具体公司（厂家）及其产品。
分别介绍各公司所生产机床的机械结构特点、供电及机床电气电路、脉冲电源电路、步进电动机驱动
电路、加工工艺资料、绘图式微机编程方法、常见故障及排除方法。
书中涉及到的各公司的技术内容，基本反映了近几年数控电火花线切割技术的进展概况。
    本书的适用对象是：机械制造厂，尤其是模具制造厂或模具车间的工程技术人员及技术工人，大专
院校机电学院的教师及学生，数控培训学校的教师及学生。
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编辑推荐

　　本书通过介绍具体公司(厂家)及其产品，反映了国内目前有代表性的数控电火花线切割机床生产
公司(厂家)所生产的高速走丝线切割机床的产品现状。
书中涉及到的各公司的技术内容，基本反映了近几年数控电火花线切割技术的进展概况。

Page 4



第一图书网, tushu007.com
<<数控电火花线切割加工微机编程控制�>>

版权说明

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问:http://www.tushu007.com

Page 5


