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内容概要

本书应用多智能技术构造了一个可扩展的开放的电火花加工协同制造系统的多代理结构，详细分析了
系统的层次、组成和流程，各代理的功能、特点及相互之间的通信交互机制。
提出了面向Agent的Petri网模型（APN），用APN将敏捷化电火花加工协同制造系统转化为Petri网模型
，实现了敏捷环境下的多Agent一定程度上的协同工作；开发了对工艺数据库的精确输入精确输出查询
系统、模糊输入精确输出查询系统。
解决了工艺数据库存储的数据所存在的精确性、离散性和有限性等在基于数据库的网络工艺规划中带
来的不便；解决了多种加工参数切换过程中的取值问题，避免了加工参数设定的盲目性；开发了基于
神经网络的电火花加工工艺交果的预测模型，可映射出电参数和加工工艺结果之间的关系，通过网络
增强其学习功能，从中得到加工工艺规律，为电火花加工智能化系统的研究提供了可靠的依据。
　　本书供从事机械制造及其相关专业的研究人员与工程技术人员阅读，也可作为研究生选修课教材
。
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