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内容概要

“机械制造技术基础”是机械工程类专业的主干课程之一。
本书分7章介绍课程所应覆盖的专业基础知识点，主要包括：机械制造过程的基础知识、切削原理、
夹具设计基础、机械加工质量的影响因素分析及其控制、机械加工工艺规程设计、机器的装配工艺等
。
    本书可作为普通高等院校机械设计制造及其自动化专业和其他相关专业的教材或参考书，也可供有
关工程技术人员参考。
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