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内容概要

　　《应用型本科院校“十二五”规划教材（机械工程类）：金工实习》共分为两部分。
第一部分为实习教材内容，由热加工、冷加工和数控技术三大部分组成，包括焊接、热处理、铸造、
锻压、车工、钳工、铣工与刨工、磨削、数控加工技术共10章。
重点介绍了传统制造工艺和先进的制造技术，以及综合创新实践。
并针对具体的实习内容，结合实例介绍理论，力求内容简单明了，易于短时间了解掌握。
让学生掌握基本的理论知识，同时在指导教师的指导下掌握传统的制造技术和一些现代制造技术的基
本技能。
第二部分是练习题内容，与相应的章节和工种对应，在实习结束后完成练习题内容，进一步加强理论
基础。
《应用型本科院校“十二五”规划教材（机械工程类）：金工实习》可作为高等院校理工科学生的实
习教材，也可作为相同或相近专业的成人教育及大中专院校学生实习教材，还可作为机械行业的工人
及工程技术人员的培训教材。
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编辑推荐

　　金工实习是高等院校理工科学生实践性较强的技术基础课，也是学生在学习金属工艺学、机械制
造工艺学等专业理论课之前通过实际操作体验，获得机械制造感性知识的必修课，并给今后的实验、
实训课打基础。
《应用型本科院校“十二五”规划教材（机械工程类）：金工实习》由热加工、冷加工和数控技术三
大部分组成，不仅介绍了主要的传统制造工艺，也介绍了先进的制造技术，还包括综合创新实践。
针对具体的实习内容进行安排，结合实例介绍理论，力求内容简单明了，易于短时间了解掌握。
让学生掌握基本的理论知识，同时在指导教师的指导下掌握传统的制造技术和一些现代制造技术的基
本技能。
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