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内容概要

内容简介
本书系统阐述了动力机械与设备制造工艺的基本理论与知识，其中第1篇全面介绍了机
械加工工艺、焊接工艺、铸锻成形与表面工程技术、装配技术和结构工艺性。
着重阐述了机械
加工工艺规程设计、焊接工艺规程设计、尺寸链的应用、加工误差的分析、定位与夹具以及现代
制造技术。
第2篇对典型的动力机械零件的加工、装配以及设备的制造分别以专门章节进行
了介绍与分析。

本书可供高等院校动力机械、流体机械、汽车工程、热动力工程、制冷工程、化工机械与设
备、空气调节、空气分离、锅炉、内燃机、泵与风机、压缩机等专业作为教材，也可供上述专业产
品制造厂的设计与工艺等部门、科研单位及其维修、使用等单位的技术人员参考。
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