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内容概要

侯志敏主编的《焊接技术与设备》根据高等职业教育和高等专科教育的需求，以培养专业人才为特色
，紧密结合生产实际，突出应用能力和综合素质的培养。
主要讲述了各种常用焊接方法的过程本质、焊接工艺及质量控制等。
全书共分为八章：第1章集中介绍电弧焊的一些共性内容；第2
章至第7章系统地介绍了焊条电弧焊、埋弧焊、熔化极气体保护焊、钨极惰性气体保护焊、等离子弧
焊接与切割以及电阻焊的原理、特点与工艺；第8
章则对钎焊、高能密度焊、电渣焊、摩擦焊、扩散焊以及爆炸焊等作了简要介绍。
本书力求通俗易懂，侧重讲解原理与应用，可以更好的配合实习教材。

《焊接技术与设备》可作为高等职业院校、成人高校、专科院校及本科院校焊接相关专业师生的教材
，还可作为工程技术人员的参考书。
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