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内容概要

宋超英等的本书是根据教育部颁布的高等学校金丁实习教学基本要求，结合编者多年从事实践教学经
验，并参考同类教材编写而成，力图内容充实、面向学生、实用性强，是一本实践教学和学生自学的
实用教材。

本教程分为上下两册，本册主要包括机械制造基础知识，传统机械冷加工和现代加工内容，同时还编
入了木工加工、特种加工以及作为附录的常用技术资料等内容。

本书可作为高等院校的实践教学教材，也可作为从事课外科技实践活动学生自学机械加工知识和技能
的实用指导书，同时也可供职业教育、技能培训及有关技术人员参考。
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编辑推荐

　　《工程坊实训系列教材：机械制造实训教程（上）》是根据教育部颁布的高等学校金丁实习教学
基本要求，结合编者多年从事实践教学经验，并参考同类教材编写而成，力图内容充实、面向学生、
实用性强，是一本实践教学和学生自学的实用教材。
为了调动学生积极思考、自查学习效果，教材在每章最后配有复习思考题。
该题目也可作为学生理论考试的试题。
本教材中加入了“创意园地”，将创意培养扩展到工程坊学生实践活动的各个环节。
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