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内容概要

本书扼要说明了塑料的成分、类型、性能及常用塑料的品种和用途；全面论述了压缩模塑、压注模塑
和注射模塑的成型原理、工艺过程、工艺条件；系统分析了压缩模、压注模和注射模的基本结构，分
别介绍了塑料模零部件的设计计算方法。
此外，对真空成型模具、压缩空气成型模具、中空吹塑成型模具及可发性聚苯乙烯发泡成型模具也作
了简略的介绍。
     本书可作中等专业学校工模具设计与制造专业教材，也可供有关职业中学及工程技术人员参考。

Page 2



第一图书网, tushu007.com
<<塑料模设计>>

书籍目录

绪论  一、国内外塑料工业的发展概况 　二、塑料工业在国民经济中的地位 　三、本课程的性质和任
务 第一章 塑料概论 　第一节 塑料的概念 　　一、树脂和塑料的概念 　　二、高分子与低分子的区别
　　三、高聚物的分子结构 　第二节 塑料的特性和用途 　　一、重量轻 　　二、比强度和比刚度高 
　　三、优异的化学稳定性 　　四、理想的绝缘性能 　　五、突出的耐磨性和自润滑性 　　六、多
种防护性能 　　七、卓越的成型性能 　第三节 塑料的成分 　　一、树脂 　　二、填充剂 　　三、增
塑剂 　　四、着色剂 　　五、稳定剂 　　六、润滑剂 　第四节 塑料的分类 　　一、热塑性塑料 　
　二、热固性塑料 　第五节 塑料的性能 　　一、塑料的使用性能 　　二、热固性塑料的工艺性能 　
　三、热塑性塑料的工艺性能 　第六节 通用塑料 　　一、酚醛塑料（PF） 　　二、氨基塑料 　　三
、聚氯乙烯（PVC） 　　四、聚苯乙烯（PS） 　　五、聚乙烯（PE） 　　六、聚丙烯（PP） 　第六
节 工程塑料 　　一、尼龙（聚酰胺 PA） 　　二、聚甲醛（POM） 　　三、聚碳酸酯（PC） 　　四
、ABS塑料 　　五、聚砜（PSU） 　　六、聚苯醚（PPO） 　第八节 其它塑料 　　一、氟塑料 　　
二、环氧树脂（EP） 　　三、聚酯树脂 　　四、有机玻璃（PMMA） 第二章 塑料的模塑成型工艺 　
第一节 塑料成型加工方法的分类 　　一、概述 　　二、塑料成型加工方法的分类 　第二节 压缩模塑
成型工艺 　　一、压缩模塑成型原理和特点 　　二、压缩模塑前的准备 　　三、压缩模塑的工艺过
程 　　四、压缩模塑工艺条件的确定 　第三节 压注模塑成型工艺 　　一、压注模塑成型原理和特点 
　　二、压注模塑的工艺过程和工艺条件 　第四节 注射模塑成型工艺 　　一、注射模塑成型原理和
特点 　　二、注射模塑前的准备 　　三、注射模塑的工艺过程 　　四、塑件的后处理 　　五、注射
模塑工艺条件的选择 　　六、注射模塑的发展 　第五节 塑料模塑工艺规程的编制 　　一、塑件的分
析 　　二、塑料成型方法及工艺过程的确定 　　三、成型工艺条件的选择 　　四、成型设备和工具
的选择 　　五、工艺文件的制定 第三章 塑料模设计的基础知识 　第一节 塑件的工艺性 　　一、塑件
的尺寸、公差和表面质量 　　二、塑件的几何形状 　　三、塑料螺纹和齿轮 　　四、带嵌件的塑件
设计 　第二节 塑料模的分类和基本结构 　　一、塑料模的分类 l 　　二、塑料模的基本结构 　第三
节 塑料模分型面的选择 　　一、分型面及其基本形式 　　二、分型面选择的一般原则 　第四节 塑料
模的设计程序 　　一、接受任务书 　　二、搜集、分析和消化原始资料 　　三、设计模塑成型工艺 
　　四、熟悉成型设备的技术规范 　　五、确定模具结构 　　六、模具设计的有关计算 　　七、模
具总体尺寸的确定与结构草图的绘制 　　八、模具结构总装图和零件工作图的绘制 　　九、校对、
审图、描图、送晒  第五节、塑料模材料 　　一、概述 　　二、常用模具钢材 　　三、零件硬度的选
择 第四章 塑料槽零部件的设计 　第一节 成型零件的结构设计 　　一、凹模的结构设计 　　二、凸模
和型芯的结构设计 　　三、螺纹型芯和螺纹型环的结构设计 　　四、齿轮型腔的结构设计 　第二节 
成型零件的工作尺寸计算 　　一、影响塑件尺寸公差的因素 　　二、成型零件工作尺寸计算方法 　
　三、型腔和型芯工作尺寸计算 　　四、中心距工作尺寸计算 　　五、型芯（或成型孔）中心到成
型面距离尺寸计算 　　六、螺纹型芯和螺纹型环工作尺寸计算 　　七、成型零件工作尺寸计算实例 
　第三节 型腔和底板的强度及刚度计算 　　一、强度及刚度 　　二、型腔和底板的强度及刚度计算 
　第四节 结构零件的设计 　　一、合模导向装置的设计 　　二、支承零件的设计 　第五节 加热和冷
却装置的设计 　　一、模具温度及其调节的重要性 　　二、设计模具温度控制系统的基本要求 　　
三、加热装置的设计 　　四、冷却装置的设计 第五章 塑料压缩模设计 　第一节 压缩模的类型和基本
结构 　　一、压缩模的类型 　　二、压缩模的基本结构 　第二节 模具与压机的关系 　　一、压机的
种类及其技术规范 　　二、液压机有关参数的校核 　第三节 压缩模的设计 　　一、塑件在模具内加
压方向的选择 　　二、凸模与凹模配合的结构形式 　　三、凹模加料腔尺寸的计算 　　四、脱模机
构的设计 　　五、侧向分型抽芯机构的设计 　第四节 典型压缩模实例 　　一、移动式压缩模 　　二
、固定式压缩模 第六章 塑料压注模设计 　第一节 压注模的特点和类型 　　一、压注模的特点 　　二
、压注模的类型 　第二节 压注模设计要点 　　一、液压机的选择 　　二、加料腔的尺寸计算 　　三
、加料腔和柱塞的结构设计 　　四、浇注系统的设计 　第三节 典型压注模实例 　　一、移动式压注
模 　　二、固定式压注模，第七章 塑料注射模设计 　第一节 概述 　　一、注射模的特点．　　二、
注射模的分类 　　三、注射模设计的基本原则 　第二节 注射模与注射机的关系 　　一、注射机的分

Page 3



第一图书网, tushu007.com
<<塑料模设计>>

类及其技术规范 　　二、注射机有关参数的校核 　第三节 浇注系统的设计 　　一、浇注系统的组成
和设计的基本原则 　　二、浇注系统的设计 　　三、浇口的形式及其特点 　　四、浇口位置的选择 
　　五、排气和引气系统的设计 　第四节 热塑性塑料热流道模具 　　一、概述 　　二、热流道注射
模结构 　第五节 侧向分型与抽芯机构的设计 　　一、概述 　　二、斜导柱分型与抽芯机构 　　三、
斜滑块分型与抽芯机构 　　四、其它形式的分型与抽芯机构 　第六节 推出机构的设计 　　一、推出
机构的设计原则和分类 　　二、简单推出机构 　　三、二级推出机构 　　四、双推出机构 　　五、
浇口凝料的自动切断机构 　　六、带螺纹塑件的脱模机构 　第七节 热固性塑料注射模 　　一、概述 
　　二、对塑料和注射机的要求 　　三、热固性塑料注射模设计要点 　第八节 塑料注射模结构示例 
　　一、热塑性塑料注射模 　　二、热固性塑料注射模 第八章 其它塑料成型模具简介 　第一节 气动
成型模具 　　一、真空成型模具 　　二、压缩空气成型模具 　　三、中空吹塑成型模具 　第二节 可
发性聚苯乙烯发泡成型模具 　　一、可发性聚苯乙烯泡沫塑料的生产过程 　　二、可发性聚苯乙烯
发泡模图例 主要参考文献  　　一、国内外塑料工业的发展概况 　　二、塑料工业在国民经济中的地
位 　　三、本课程的性质和任务 第一章 塑料概论 　第一节 塑料的概念 　　一、树脂和塑料的概念 
　　二、高分子与低分子的区别 　　三、高聚物的分子结构 　第二节 塑料的特性和用途 　　一、重
量轻 　　二、比强度和比刚度高 　　三、优异的化学稳定性 　　四、理想的绝缘性能 　　五、突出
的耐磨性和自润滑性 　　六、多种防护性能 　　七、卓越的成型性能 　第三节 塑料的成分 　　一、
树脂 　　二、填充剂 　　三、增塑剂 　　四、着色剂 　　五、稳定剂 　　六、润滑剂 　第四节 塑
料的分类 　　一、热塑性塑料 　　二、热固性塑料 　第五节 塑料的性能 　　一、塑料的使用性能 　
　二、热固性塑料的工艺性能 　　三、热塑性塑料的工艺性能 　第六节 通用塑料 　　一、酚醛塑料
（PF） 　　二、氨基塑料 　　三、聚氯乙烯（PVC） 　　四、聚苯乙烯（PS） 　　五、聚乙烯（PE
） 　　六、聚丙烯（PP） 　第六节 工程塑料 　　一、尼龙（聚酰胺 PA） 　　二、聚甲醛（POM） 
　　三、聚碳酸酯（PC） 　　四、ABS塑料 　　五、聚砜（PSU） 　　六、聚苯醚（PPO） 　第八节
其它塑料 　　一、氟塑料 　　二、环氧树脂（EP） 　　三、聚酯树脂 　　四、有机玻璃（PMMA） 
第二章 塑料的模塑成型工艺 　第一节 塑料成型加工方法的分类 　　一、概述 　　二、塑料成型加工
方法的分类 　第二节 压缩模塑成型工艺 　　一、压缩模塑成型原理和特点 　　二、压缩模塑前的准
备 　　三、压缩模塑的工艺过程 　　四、压缩模塑工艺条件的确定 　第三节 压注模塑成型工艺 　　
一、压注模塑成型原理和特点 　　二、压注模塑的工艺过程和工艺条件 　第四节 注射模塑成型工艺 
　　一、注射模塑成型原理和特点 　　二、注射模塑前的准备 　　三、注射模塑的工艺过程 　　四
、塑件的后处理 　　五、注射模塑工艺条件的选择 　　六、注射模塑的发展 　第五节 塑料模塑工艺
规程的编制 　　一、塑件的分析 　　二、塑料成型方法及工艺过程的确定 　　三、成型工艺条件的
选择 　　四、成型设备和工具的选择 　　五、工艺文件的制定 第三章 塑料模设计的基础知识 　第一
节 塑件的工艺性 　　一、塑件的尺寸、公差和表面质量 　　二、塑件的几何形状 　　三、塑料螺纹
和齿轮 　　四、带嵌件的塑件设计 　第二节 塑料模的分类和基本结构 　　一、塑料模的分类 l 　　
二、塑料模的基本结构 　第三节 塑料模分型面的选择 　　一、分型面及其基本形式 　　二、分型面
选择的一般原则 　第四节 塑料模的设计程序 　　一、接受任务书 　　二、搜集、分析和消化原始资
料 　　三、设计模塑成型工艺 　　四、熟悉成型设备的技术规范 　　五、确定模具结构 　　六、模
具设计的有关计算 　　七、模具总体尺寸的确定与结构草图的绘制 　　八、模具结构总装图和零件
工作图的绘制 　　九、校对、审图、描图、送晒  第五节、塑料模材料 　　一、概述 　　二、常用模
具钢材 　　三、零件硬度的选择 第四章 塑料槽零部件的设计 　第一节 成型零件的结构设计 　　一、
凹模的结构设计 　　二、凸模和型芯的结构设计 　　三、螺纹型芯和螺纹型环的结构设计 　　四、
齿轮型腔的结构设计 　第二节 成型零件的工作尺寸计算 　　一、影响塑件尺寸公差的因素 　　二、
成型零件工作尺寸计算方法 　　三、型腔和型芯工作尺寸计算 　　四、中心距工作尺寸计算 　　五
、型芯（或成型孔）中心到成型面距离尺寸计算 　　六、螺纹型芯和螺纹型环工作尺寸计算 　　七
、成型零件工作尺寸计算实例 　第三节 型腔和底板的强度及刚度计算 　　一、强度及刚度 　　二、
型腔和底板的强度及刚度计算 　第四节 结构零件的设计 　　一、合模导向装置的设计 　　二、支承
零件的设计 　第五节 加热和冷却装置的设计 　　一、模具温度及其调节的重要性 　　二、设计模具
温度控制系统的基本要求 　　三、加热装置的设计 　　四、冷却装置的设计 第五章 塑料压缩模设计 

Page 4



第一图书网, tushu007.com
<<塑料模设计>>

　第一节 压缩模的类型和基本结构 　　一、压缩模的类型 　　二、压缩模的基本结构 　第二节 模具
与压机的关系 　　一、压机的种类及其技术规范 　　二、液压机有关参数的校核 　第三节 压缩模的
设计 　　一、塑件在模具内加压方向的选择 　　二、凸模与凹模配合的结构形式 　　三、凹模加料
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注模实例 　　一、移动式压注模 　　二、固定式压注模，第七章 塑料注射模设计 　第一节 概述 　　
一、注射模的特点．　　二、注射模的分类 　　三、注射模设计的基本原则 　第二节 注射模与注射
机的关系 　　一、注射机的分类及其技术规范 　　二、注射机有关参数的校核 　第三节 浇注系统的
设计 　　一、浇注系统的组成和设计的基本原则 　　二、浇注系统的设计 　　三、浇口的形式及其
特点 　　四、浇口位置的选择 　　五、排气和引气系统的设计 　第四节 热塑性塑料热流道模具 　　
一、概述 　　二、热流道注射模结构 　第五节 侧向分型与抽芯机构的设计 　　一、概述 　　二、斜
导柱分型与抽芯机构 　　三、斜滑块分型与抽芯机构 　　四、其它形式的分型与抽芯机构 　第六节 
推出机构的设计 　　一、推出机构的设计原则和分类 　　二、简单推出机构 　　三、二级推出机构 
　　四、双推出机构 　　五、浇口凝料的自动切断机构 　　六、带螺纹塑件的脱模机构 　第七节 热
固性塑料注射模 　　一、概述 　　二、对塑料和注射机的要求 　　三、热固性塑料注射模设计要点 
　第八节 塑料注射模结构示例 　　一、热塑性塑料注射模 　　二、热固性塑料注射模 第八章 其它塑
料成型模具简介 　第一节 气动成型模具 　　一、真空成型模具 　　二、压缩空气成型模具 　　三、
中空吹塑成型模具 　第二节 可发性聚苯乙烯发泡成型模具 　　一、可发性聚苯乙烯泡沫塑料的生产
过程 　　二、可发性聚苯乙烯发泡模图例 主要参考文献
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