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内容概要

　　《高职高专系列规划教材：电切削加工技术》是根据中国高等职业技术教育研究会与西安电子科
技大学出版社合作成立的“高职高专机电类专业教材编审委员会”审定的教材编写大纲组织编写的。
全书共分6章。
内容包括电切削职业技术资格概述、电切削加工技术基础、数控高速走丝线切割、数控低速走丝线切
割、电火花成型加工以及线切割微机自动编程。
《高职高专系列规划教材：电切削加工技术》可用作高职高专学校模具、数控、机电等专业电切削加
工技术的教材，也可作为电切削职业技术资格考核的培训教材，同时可供一般工程技术人员参考。
《高职高专系列规划教材：电切削加工技术》配有电子教案，需要的教师可与出版社联系，免费索取
。
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编辑推荐

本书是根据中国高等职业技术教育研究会与西安电子科技大学出版社合作成立的“高职高专机电类专
业教材编审委员会”审定的教材编写大纲组织编写的。
全书共分6章。
内容包括电切削职业技术资格概述、电切削加工技术基础、数控高速走丝线切割、数控低速走丝线切
割、电火花成型加工以及线切割微机自动编程。
本书可用作高职高专学校模具、数控、机电等专业电切削加工技术的教材，也可作为电切削职业技术
资格考核的培训教材，同时可供一般工程技术人员参考。
本书配有电子教案，需要的教师可与出版社联系，免费索取。
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