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内容概要

　　《塑料成型模具设计》共10章，主要介绍了注射成型、压缩成型、压注成型、挤出成型和中空吹
塑成型等常见的塑料成型方法，工艺过程及条件。
重点分析并介绍了注射、压缩和挤出等各类成型模具典型结构的特点，工作原理及设计要点。
此外，《面向21世纪机电类专业高职高专规划教材：塑料成型模具设计》还对塑料的基本性能和塑料
制品工艺设计作了必要的介绍。
　　《面向21世纪机电类专业高职高专规划教材：塑料成型模具设计》还介绍了塑料模具设计程序、
步骤及实训，供学生学习参考。
　　《面向21世纪机电类专业高职高专规划教材：塑料成型模具设计》是高职高专和跨中职模具设计
与制造专业教材，也可用作成人教育模具专业课教材。
《面向21世纪机电类专业高职高专规划教材：塑料成型模具设计》对从事塑料模具设计与制造工作的
工程技术人员也有较大的参考价值。
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