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前言

高等职业技术教育是与经济建设和社会发展关系最为密切，而又与传统学科型高等教育不同的另一种
类型的新型高等教育，它以“培养拥护党的基本路线，适应生产、建设、管理、服务第一线需要的，
德、智、体、美等方面全面发展的高等技术应用型专门人才”为目标。
本书的编写以高等职业教育的培养目标为依据，注重教材的科学性、实用性、通用性，尽量满足同类
专业院校的教学需求。
“面向就业、突出实用”是本书的重要特色。
本书由莱芜职业技术学院赵亮培、许毅任主编，张爱迎、陈立胜任副主编。
其中，赵亮培编写第1、5、9、10、12章，许毅编写第0、7、8、13章，张爱迎编写第14、15、16章，陈
立胜编写第2、3、4、6、11章。
全书由赵亮培、许毅统稿和定稿。
本书在编写过程中参考了许多文献资料，在此谨向这些文献资料的编著者和编写单位表示衷心的感谢
。
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内容概要

全书共16章，详尽地讲述了通用零部件的设计与计算，常用机构的运动分析与设计。
具体内容包括：机械设计概论，摩擦、磨损及润滑，平面机构的运动简图及自由度，平面连杆机构，
凸轮机构，间歇运动机构，螺纹联接与螺旋传动，带传动，链传动，齿轮传动，蜗杆传动，轮系，轴
和轴毂联接，轴承，联轴器、离合器、制动器和弹簧，现代设计方法简介。
本书针对我国21世纪对应用型高等工程技术人才培养的需要，在体系结构和章节内容的编排上做了精
心设计，以期更有利于提高学生综合分析问题和机械设计的能力。

本书可作为高职院校机械类和近机械类专业“机械设计基础”课程的教材，也可供有关工程技术人员
和大、中专院校学生参考使用。
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章节摘录

插图：3.剧烈磨损阶段此阶段的特征是磨损速度及磨损率都急剧增大。
当工作表面的总磨损量超过机械正常运转要求的某一允许值后，摩擦副的间隙增大，零件的磨损加剧
，精度下降，润滑状态恶化，温度升高，从而产生振动、冲击和噪声，导致零件迅速失效，如图2-2中
的bc段。
上述磨损过程中的三个阶段，是一般机械设备运转过程中都存在的。
必须指出的是，在跑合磨损阶段结束后应清洗零件，更换润滑油，这样才能正常地进入稳定磨损阶段
。
2.1.3 磨损分类按照磨损的机理以及零件表面磨损状态的不同，一般工况下把磨损分为磨粒磨损、粘着
磨损、疲劳磨损和腐蚀磨损等。
1.磨粒磨损由于摩擦表面上的硬质突出物或从外部进入摩擦表面的硬质颗粒，对摩擦表面起到切削或
刮擦作用。
从而引起表层材料脱落的现象，称为磨粒磨损。
这种磨损是最常见的一种磨损形式，应设法减轻这种磨损。
为减轻磨粒磨损，除注意满足润滑条件外，还应合理地选择摩擦副的材料、降低表面粗糙度值以及加
装防护密封装置等。
2.粘着磨损当摩擦副受到较大正压力作用时，由于表面不平，其顶峰接触点受到高压力作用而产生弹
、塑性变形，附在摩擦表面的吸附膜破裂、温升后使金属的顶峰塑性面牢固地粘着并熔焊在一起，形
成冷焊结点。
在两摩擦表面相对滑动时，材料便从一个表面转移到另一个表面，成为表面凸起，促使摩擦表面进一
步磨损。
这种由于粘着作用引起的磨损称为粘着磨损。
粘着磨损按程度不同可分为五级：轻微磨损、涂抹、擦伤、撕脱、咬死。
如气缸套与活塞环、曲轴与轴瓦、轮齿啮合表面等，皆可能出现不同粘着程度的磨损。
涂抹、擦伤、撕脱又称为胶合，往往发生于高速、重载的场合。
合理地选择配对材料（如选择异种金属），采用表面处理（如表面热处理、喷镀、化学处理等），限
制摩擦表面的温度，控制压强及采用含有油性极压添加剂的润滑剂等，都可减轻粘着磨损。
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编辑推荐

《机械设计基础》是高职高专机电类专业规划教材之一。
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