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内容概要

全书内容分为基础篇、实验篇和习题篇。
第1篇为基础篇，共8章，内容分别为金属切削的基本定义、金属切削加工的基本理论、金属切削基本
条件的合理选择、机械加工精度、机床夹具设计原理、典型零件加工、机械加工方法及设备、典型阶
梯轴类零件加工项目设计。
第2篇为实验篇，共23个实验，内容分别为外圆车刀几何角度的测量、切削变形、车削力测定、切削温
度的测定、车床三向力静刚度测定、加工误差统计分析的常规方法、切削用量对加王质量的影响、安
装方法对零件加工精度的影响、线切割机床加工操作实验、切削加工质量的综合实验、组合夹具拆装
实验、机床夹具运用实验、曲轴状态检查实验、平面度误差测量、用投射仪检查轴系两端同轴度误差
、用激光导向准直仪确定轴系理论中线、数控操作实验、数控车床加工实验、数控铣床加工实验、数
控机床伺服系统控制、卧式车床结构剖析、滚齿机床的调整、机床几何精度的检验。
第3篇为习题篇，共5个模块，内容分别为金属切削加工基本理论习题与参考答案、金属切削加工工艺
理论习题与参考答案、机床夹具设计习题与参考答案、机械加工设备及刀具习题与参考答案、机械制
造技术基础模拟试题与参考答案。

本书可作为本科和高职高专院校机械类专业实验实训教材，也可作为从事机械制造专业技术人员的参
考用书。
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书籍目录

第1篇　基础篇
　第1章 金属切削的基本定义
　 1.1 切削运动与切削用量
　 1.1.1 工件的表面形状
　 1.1.2 切削运动
　 　 1.1.3 工件上的加工表面
　 1.1.4 切削用量
　 1.2 刀具角度和刀具的工作角度
　 1.2.1 刀具角度的静止参考系
　 1.2.2 刀具角度
　 1.2.3 刀具的工作角度
　 1.3 刀具角度换算
　 1.3.1 法平面与正交平面内前、后角的关系
　 1.3.2 任意剖面与正交平面内前后角的关系
　 1.4 切削层参数与切削方式
　 1.4.1 切削层参数
　 1.4.2 切削方式
　 1.5 旋转刀具的角度
　 1.5.1 螺旋齿圆柱铣刀的角度
　 1.5.2 麻花钻的结构和角度
　第2章 金属切削加工的基本理论
　 2.1 金属切削层的变形
　 2.1.1 切屑的形成
　 2.1.2　切屑的形态
　 2.1.3 切削过程中三个变形区的变形特点
　 2.1.4 积屑瘤
　 2.1.5 影响切削变形的主要因素
　 2.2 切削力
　 2.2.1 切削力的来源
　 　2.2.2 切削力的分解
　 　2.2.3 切削力的经验指数公式
　 　2.2.4 单位切削力和切削功率
　 　2.2.5 影响切削力的因素
　 　2.2.6 切削力的测量
　　2.3 切削热及切削温度
　 　2.3.1 切削热的来源
　 　2.3.2 切削温度
　　2.4 刀具磨损和刀具耐用度
　 　2.4.1 刀具磨损的方式
　 　2.4.2 影响刀具磨损的因素
　 　2.4.3 刀具磨损的原因
　 　2.4.4 刀具磨损过程及磨钝标准
　第3章 金属切削基本条件的合理选择
　　3.1 刀具材料、类型及结构的合理选择
　 　3.1.1 刀具材料应具备的性能
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　 　3.1.2 常用刀具材料的种类、特点及适用范围
　　3.2 刀具合理几何参数的选择
　 3.2.1 概述
　 3.2.2 前角及前角形状的选择
　 3.2.3 后角的选择
　 3.2.4 主偏角、副偏角及刀尖形状的选择
　 3.2.5 刃倾角的选择
　　3.3 刀具耐用度的选择
　第4章 机械加工精度
　 4.1 概述
　 　4.1.1 概念
　 　 4.1.2 获得零件加工精度的方法
　 4.2 影响加工精度的因素及其分析
　　⋯⋯
第2篇　实验篇
第3篇　习题篇
附录一　综合实验典型零件图
附录二　组合夹具元件及其功能
参考文献
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