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内容概要

　　《高职高专机电类专业“十二五”规划教材：模具设计（第2版）》分为冲压模具设计与注塑模
具设计两个部分，共6章。
书中介绍了冲压工艺及冲压模具设计、塑料注射成型工艺及注塑模具设计的要点，对冲压及塑料成型
设备也做了简要介绍。
　　本书注重理论与生产实际的结合，主要章节都有实例分析，尽可能地满足了学生在较短时间内掌
握模具设计的要求。
　　《高职高专机电类专业“十二五”规划教材：模具设计（第2版）》内容安排深入浅出，语言通
俗易懂，可作为高职高专机电类非模具专业或模具专业的教学用书，也可供有关工程技术人员参考。
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编辑推荐

曾霞文主编的《模具设计（第2版）》更改和增加了冲模设计的实例。
冲裁是冷冲压的基本工序，也是本书的一个重要部分，因此，在第4章冲压模具设计实例中增加了两
个典型的级进）中裁模具设计和复合冲裁模具设计实例。
另外，在第4章中对弯曲模设计的实例进行了更换，这样能使读者从易到难、循序渐进地把握住冲压
模具设计的实质性内容，便于读者加深对冲压模具设计的理解。
在第6章中增加了侧向抽芯机构的另一种常用形式——斜滑块侧抽芯，并对斜滑块侧抽芯的各种结构
都做了详细介绍，对侧抽芯机构中可能产生的干涉现象及解决办法做了详细说明。
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