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内容概要

本教材以高职院校机电类专业为基准，从工艺实施的生产实际出发，以技术应用为主线，基础理论以
必须、够用为度，突出通用典型实例，结合了现代机械制造业的新技术、新工艺，注重理论与实际应
用的结合，强调应用性和能力的培养。
    本书为突出高职教育的特点，以适应高职院校专业教学改革的需要。
在教学大纲的确定时，广泛征求了省内有机械类专业的高职院校的意见，增加了切削原理与刀具的基
础知识，把机床夹具编入其中，同时加强了机械加工方法的内容和篇幅，并紧密地和生产实际加工相
结合。
    本书主要内容包括：金属切削原理与刀具基础、机械切削加工方法和特种加工、机床夹具基础、机
械加工工艺规程的制定、机械加工精度和表面质量、典型零件的机械加工工艺、装配工艺基础等。
    本书可供高等职业技术院校、高等专科学校、技师学校的机械制造、机电一体化等机械类专业使用
，也可作为职业大学、电视大学和质量培养的教材。
并可供从事机械制造专业的工程技术人员参考。
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