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前言

极限配合与测量技术基础是机械工程一级学科(机械类专业)的一门主干技术基础课，是联系设计系列
和工艺系列课程的纽带，也是架设在基础课、实践教学课和专业课之间的桥梁。
其内容主要是标准化和工程计量学有关部分的有机结合，并渗透到市场调研与预测、产品的研发、原
材料和标准通用件的采购、零部件的制造与检测、专业化生产的组织与协作、产品装配与测试验收、
产品的售后与使用等全部生产活动中。
与世界逐步接轨并高速发展的中国，在科技、经贸、工农业生产(尤其是制造业)等方面亟待提高极限
与配合及测量技术的水平。
本书是根据教育部关于《高等教育面向21世纪教学内容和课程体系改革计划》和近几年机械工程学科
课程指导小组有关的指导思想及全国高校改革的有关精神，结合兄弟院校以及合编院校改革本课程的
经验和现有教学资源，在分析各种同类教材和最新国家标准的基础上，提高起点，精简内容，以满足
机械工程学科的教学为原则。
本书由中南大学、河南理工大学、上海应用技术学院、上海理工大学、桂林电子科技大学、同济大学
共同编写而成。
作为面向新世纪机械学科的新课程体系中一门技术基础课教材，本书在编写时力求突出以下特点：(1)
突出极限与配合及测量技术的基本理论、基本知识，加强常用标准的应用和常用几何量测试基本技能
的培养。
(2)根据机械工程一级学科新课程体系的特点和需要，筛选并精简内容，删除不必要的数学推导过程，
精简标准方面的内容，为培养学生查找标准、设计手册的自学能力创造条件。
(3)为了便于自学、教学和应用能力的提高，书中辅以针对性强的实例，且每章配备了联系实际的习题
。
(4)在导论中，力求简明而适当地介绍互换性、标准化、优先数和优先数系、极限与配合及技术测量的
发展、课程研究的对象、基本特点及要求等内容，以激发学生的求知欲和学习兴趣。
(5)全书内容丰富，概念清楚，资料翔实，极限与配合一律采用最新国家标准。
便于根据各专业对本课程的不同要求，对书中内容进行取舍。
本书适合作为机械工程、机电结合类专业和成人教育相关专业等新课程体系的基本教材，也可供从事
机械设计制造、机电一体化、计量测试、检验人员参考。
本课程的实践性和综合性很强。
教师应将单纯为学生讲授知识转变为对他们的能力、素质的培养，并尽量以学生为中心；学生应将立
足点转移到自主学习能力、动手能力和创新能力的培养上，这样便不难达到本课程的基本教学要求。
此外，学好本课程，还需要通过生产实习、课程设计、毕业设计、实验教学等环节不断地实践、巩固
和加深。
本书的编者为：孔庆华(内容提要、目录、前言、第1章)，母福生(第2章)，刘传绍、张昌娟(第3章、
第7章)，赵海鸣(第4章)，高建春(第5章)，许旭萍、乔怡(第6章、第8章)。
全书由孔庆华、甘勇统稿、郑桢德审阅。
孟小文、段思迪、焦文瑞、刘桂行、赵名生、张学成、汤旭东完成全书的插图扫描、表格制作及文字
输入等工作。
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内容概要

本书为第2版，结合了近年来教育改革成果和本科教育的特点，将理论与实际应用紧密联系，实用性
强。
全书前后呼应，整体性强，采用了新的国家标准：表述独特、通俗易懂；便于自学。
     全书共分8章，内容包括：绪论，轴和孔的极限与配合，测量技术基础，形状和位置公差及检测，
表明粗糙度及其检测，光滑工件尺寸检测和量规设计，零件典型表面的公差配合与检测，尺寸链。
    　　该书可作为本科院校机械设计、制造类专业的教材，也可作为成人教育学院、函授大学、电视
大学、高等职业技术学院等机电类专业本科及专科的教材，还可作为从事机械设计与机械制造的工程
技术人员的参考用书。
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章节摘录

插图：
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