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内容概要

　　《数控机床实验指南》主要内容包括四个部分：绪论、基础篇、应用篇和深化篇。
　　绪论对数控机床作了简明扼要的介绍。
　　基础篇介绍了15个实验，这些实验有利于读者掌握有关数控机床机械结构及数控系统的基础知识
，尽快入门。
　　应用篇介绍了17个实验，这些实验可帮助读者学习、掌握数控机床的编程技巧和操作方法。
　　深化篇介绍了4个实验，通过这些实验，读者可以了解有关数控系统的一些最新技术。
　　本书在每个实验中加入相关知识概述的内容，提纲契领地把实验所涉及的理论知识作了简要叙述
，从而加深读者对实验的理解，做到知其然，更知其所以然。
　　本书可作为高等工科院校的机制、机电一体化、自动控制及其他相关专数控技术实验的教材，也
可作为高等职业技术学院、中等专业学校数控机床实验、基本操作训练的教材，还可供有关教师与工
程技术人员参考。
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