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前言

　　为实现全面建设小康社会的宏伟目标，使国民经济平衡、快速发展，各行各业迫切需要培养大量
不同类型和不同层次的人才。
因此，党中央明确地提出人才强国战略和“造就数以亿计的高素质劳动者，数以千万计的专门人才和
一大批拔尖创新人才”的目标，要求建设一支规模宏大、结构合理、素质较高的人才队伍，为大力提
升国家核心竞争力和综合国力、实现中华民族的伟大复兴提供重要保证。
　　制造业是国民经济的主体，社会财富的60％～80％来自于制造业。
在经济全球化的格局下，国际市场竞争异常激烈，中国制造业正由跨国公司的加工组装基地向世界制
造业基地转变。
而中国经济要实现长期可持续高速发展，实现成为“世界制造中心”的愿望，必须培养和造就一批掌
握先进数控技术和工艺的高素质劳动者和高技能人才。
　　教育部等六部委启动的“制造业和现代服务业技能型紧缺人才培训工程”，是落实党中央人才强
国战略，培养高技能人才的正确举措。
目前，国内数控技能人才的严重缺乏，阻碍了国家制造业实力的提高，针对数控技能人才的培养迫在
眉睫的形势，教育部颁布了《两年制高等职业教育数控技术应用专业领域技能型紧缺人才培养指导方
案》（以下简称《两年制指导方案》）。
对高技能人才培养提出具体的方案，必将对我国制造业的发展产生重要影响。
在这样的背景下，华中科技大学出版社策划、组织华中科技大学国家数控系统技术工程研究中心和一
批承担数控技术应用专业领域技能型人才培养培训任务的高等职业院校编写两年制“高等职业教育数
控技术应用专业系列教材”，为《两年制指导方案》的实施奠定基础，是非常及时的。
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内容概要

本书在介绍了数控加工程序编制的基础知识、基本规划和规定的基础上，以配置华中数控“世纪星”
数控系统的数控铣床和配置华中数控“世纪星
”数控系统的数控车床为主要对象，详细介绍了数控铣床和数控车床的编程指令和操作方法，并以具
体的零件加工为实例，阐述了零件从图纸到合格产品的整个数控加工过程。

本书理论联系实际，内容丰富翔实，有较高的实用价值。

本书可用做高等职业技术院校数控、机电一体化等专业，以及种类成人教育学院、中专院校、技术相
关专业的教材，也适合做各类数控编程与操作培训班的教材，还可作为从事数控技术研究、开发的工
程技术人员的参考用书。
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