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前言

　　数控加工技术是现代工业中先进工业技术的代表，是现代工业技术的重要组成部分，在当今工业
中发挥着极其重要的作用。
能否熟练地运用数控铣床等先进装备进行加工，是判断制造业是否先进的重要特征之一。
随着职业院校技能大赛的开展，数控铣技能比赛日益激烈。
本书以项目案例的方式进行教学，在综合知识讲解中突出实际加工技能的训练，内容由浅到深，适合
学生系统地学习数控铣削技术，为技能大赛作好准备。
　　数控铣是数控技术的典型应用，数控铣的编程指令和方法非常丰富。
本书以三轴数控铣床为对象，通过项目案例介绍数控铣的加工指令、循环指令和实用的编程技巧，有
助于学生掌握完整的手工编程方法，为解决实际的铣削加工问题奠定基础。
本书中的一系列操作实例与主要知识点相对应，指导学生同步掌握数控铣床的操作方法及步骤，在提
高技能素质的同时，加深对各种指令功能和用法的理解。
学生还可通过学习本书所介绍的自动编程内容，掌握更为有效的数控铣床加工方法。
自动编程加工把更为复杂的铣削加工问题变得简单化，可以大大拓宽数控铣削加工的范围，增加铣削
加工的技术含量，提高数控铣削加工的效率。
对于复杂的曲面加工，采用计算机自动编程更为合适，可以加工复杂的三维曲面。
　　本书针对数控铣床的加工，突出实用性，通过分析加工工艺、编写实际加工步骤和程序，对项目
实例进行详细讲解，并给出了工艺分析与读图分析，使学生对铣削编程及其加工工艺和工艺参数选择
等知识的理解更深刻、掌握更全面。
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内容概要

　　《数控铣床编程与竞技》以三轴数控铣床为对象，以项目案例加工的方法介绍数控铣的加工指令
、循环指令和实用的编程技巧。
针对数控铣床的加工，通过项目实例详细讲解，突出实用性，可使学习者对铣削编程及其加工工艺和
工艺参数选择等的理解更深刻、掌握更全面。
全书共分为五个模块，每个模块下面有对应的训练项目。
模块一为数控铣床基本操作，模块二为数控铣削加工方法，模块三为手工编程加工，模块四为综合零
件加工，模块五为自动编程加工。
《数控铣床编程与竞技》附录还介绍了华中HNC-21M型数控系统的G功能指令、M指令、主轴功能S
、进给速度指令F和刀具功能T等。
《数控铣床编程与竞技》可用做职业院校机械设计与制造类（计算机辅助设计与制造、模具设计与制
造、数控技术等）专业的教材，也可作为从事数控加工工作的中、高级技术人员的参考书。
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书籍目录

模块一 数控铣床基本操作华中数控铣削系统操作了解华中数控铣削系统华中数控铣削系统基本操作华
中数控铣削系统操作练习常见问题及解决方法刀具装夹和工件装夹刀具装夹工件装夹手动铣削及双边
分中对刀工件坐标系的建立和对刀相对坐标清零和手动铣削双边分中对刀程序校验与自动加工华中数
控铣削系统程序校验华中数控铣削系统自动加工及其注意事项模块二 数控铣削加工知识数控铣削加工
刀具加工刀具基础知识学习了解数控铣削加工刀具数控铣削加工方法了解铣削用量三要素铣削加工基
本知识学习数控铣削常见方法数控铣削高效方法数控铣削加工疑难解析刀具磨损解决方案铣削加工工
艺解决方案模块三 手工编程加工二维轮廓加工平面图形外轮廓加工（一）平面图形外轮廓加工（二）
内轮廓加工内、外轮廓加工二维轮廓加工技巧坐标系旋转加工坐标系镜像加工极坐标系加工孔系加工
钻孔铰孔和镗孔螺纹加工模块四 综合零件加工单件加工加工准备加工工件配合双件加工加工准备加工
件1加工件2检测评分模块五 自动编程加工MasterCAM二维零件加工加工准备加工工件MasterCAM三维
零件加工加工准备加工工件数控铣床的程序指令参考文献

Page 4



第一图书网, tushu007.com
<<数控铣床编程与竞技>>

章节摘录

　　（1）加工各种外表面的刀具，包括车刀、刨刀、铣刀、外表面拉刀和锉刀等。
　　（2）孔加工刀具，包括钻头、扩孔钻、镗刀、铰刀和内表面拉刀等；螺纹加工工具，包括丝锥
、板牙、自动开合螺纹切头、螺纹车刀和螺纹铣刀等。
　　（3）齿轮加工刀具，包括滚刀、插齿刀、剃齿刀、锥齿轮加工刀具等。
　　（4）切断刀具，包括镶齿圆锯片、带锯、弓锯、切断车刀和锯片铣刀等。
　　（5）组合刀具。
　　按切削运动方式和相应的刀刃形状，刀具又可分为以下三类。
　　（1）通用刀具，如车刀、刨刀、铣刀、镗刀、钻头、扩孔钻、铰刀和锯等。
　　（2）成形刀具，这类刀具的刀刃具有与被加工工件断面相同或相近的形状，如成形车刀、成形
刨刀、成形铣刀、拉刀、圆锥铰刀和各种螺纹加工刀具等。
　　（3）展成刀具，是用展成法来加工齿轮的齿面或类似的工件的刀具，如滚刀、插齿刀、剃齿刀
、锥齿轮刨刀和锥齿轮铣刀等。
　　刀具工作部分的结构有整体式、焊接式和机械夹固式三种。
整体式结构是在刀体上做出切削刃；焊接式结构是把刀片钎焊到钢质刀体上；机械夹固式结构又有两
种，一种是把刀片夹固在刀体上，另一种是把钎焊好的刀头夹固在刀体上。
硬质合金刀具一般制成焊接式结构或机械夹固式结构；陶瓷刀具都采用机械夹固式结构。
　　在选择刀具的角度时，需要考虑多种因素的影响，如工件材料、刀具材料、加工性质（如粗、精
加工）等，必须根据具体情况合理选择。
通常讲的刀具角度，是指制造和测量用的标注角度。
在实际工作时，由于刀具的安装位置不同和切削运动方向的改变，实际工作的角度和标注的角度有所
不同，但通常相差很小。
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