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内容概要

《基于项目的工程实践》由周世权、杨雄主编，主要论述基本制造工程方法、工艺过程及现代工程技
术和方法，以项目制作的方式，引导学生自主学习、自主实践，并把技能培训、工艺方法选择和应用
、质量检测融会于项目的制作中。
全书分为3篇9章。
第1篇，制造工程技术的基本工艺实践，介绍制造工程工艺概论，金属材料及其他工程材料的性能与
应用，基本材料的液态成形、塑性成形和连接成形，基本机械加工技术(包括切削加工的基础知识，车
削加工，铣削、刨削、磨削加工，齿轮齿形加工，钳工及装配等)；第2篇，先进制造技术，介绍数控
加工与特种加工等；第3篇，项目制造实践，介绍简单机械零件制造项目，综合机械产品制造项目等
工艺过程和进度计划安排，质量控制等。
书中的重要术语有英文对照。
书中配备了相应的重点内容的实习报告，供学生在任课教师和实践指导人员的指导下，选择制造方法
、工艺参数并进行加工制造，对制作的产品进行分析，以此作为评定学生实践能力的重要依据之一。

《基于项目的工程实践》是培养具有分析和解决工程实际问题能力、综合制造工艺能力和现代制造技
术人才的入门教材，可供高等工科院校机械及近机械类专业“基于项目的工程实践”，包括“金工实
习”、“认识实习”、“生产实习”等实践性教学环节之用。
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书籍目录

第0章  绪论
    第1篇  制造工程工艺基本技能培训
第1章  制造工程概论
  1．1 工程
  1．2 制造工程
第2章  制造工程质量与检验
  2．1 产品质量
    2．1．1 加工质量
    2．1．2 装配质量
  2．2 质量检测方法
  2．3 质量检测仪器
  2．4 全面质量管理及ISO 9000族标准简介
第3章  材料性能与应用
  3．1 金属材料
    3．1．1 金属材料的性能
    3．1．2 常用金属材料
    3．1．3 钢的热处理的基本概念
  3．2 其他工程材料
    3．2．1 工程塑料
    3．2．2 合成橡胶
    3．2．3 陶瓷
    3．2．4 复合材料
    3．2．5 纳米材料
第4章  基本材料成形技能培训
  4．1 液态成形
    4．1．1 砂型铸造
    4．1．2 特种铸造
    4．1．3 铸造方法的比较
    4．1．4 金属熔炼
    4．1．5 浇注
    4．1．6 铸件的清理
    4．1．7 铸件的质量检验和缺陷分析
  4．2 塑性成形
    4．2．1 锻压工艺
    4．2．2 锻压模具
    4．2．3 锻压件质量检验与缺陷分析
  4．3 连接成形
    4．3．1 常用焊接方法
    4．3．2 其他焊接方法
    4．3．3 焊接新工艺简介
    4．3．4 焊件质量检验与缺陷分析
第5章  基本机械加工技能培训
  5．1 切削加工基础知识
    5．1．1 切削加工的分类和特点
    5．1．2 切削运动
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    5．1．3 基准和装夹
    5．1．4 刀具材料
  5．2 车削
    5．2．1 车床
    5．2．2 车刀
    5．2．3 工件的安装及所用附件
    5．2．4 车削工作
  5．3 铣削、刨削与磨削
    5．3．1 铣削
    5．3．2 刨削
    5．3．3 磨削
  5．4 齿轮齿形加工
  5．5 钳工及装配
    5．5．1 划线
    5．5．2 钳工的基本工作
    5．5．3 装配的基本知识
    第2篇  先进制造技术
第6章  数控加工
  6．1 数控机床
    6．1．1 概述
    6．1．2 数控加工程序编制
  6．2 数控车床
    6．2．1 数控车床的组成及用途
    6．2．2 数控车床的基本操作
  6．3 数控车削编程基础
    6．3．1 数控编程的内容与方法
    6．3．2 坐标系的设定
    6．3．3 数控车床的指令字符
    6．3．4 数控加工与编程准备
  6．4 数控车削加工工艺
    6．4．1 车外圆
    6．4．2 车台阶端面
    6．4．3 倒角
    6．4．4 车槽
    6．4．5 圆弧加工
    6．4．6 数控车零件举例
  6．5 数控铣削加工工艺
    6．5．1 数控铣床
    6．5．2 数控铣床的加工特点
    6．5．3 铣床数控系统的功能简介
    6．5．4 数控铣床的操作
    6．5．5 数控铣削加工
  6．6 加工中心
第7章  特种加工与工业机器人
  7．1 电火花加工
  7．2 激光加工
  7．3 超声加工
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  7．4 计算机直接控制CAD／CAM雕刻加工
  7．5 工业机器人
    7．5．1 工业机器人的结构、分类及应用
    7．5．2 工业机器人的示教再现控制
    7．5．3 机器人编程语言
    第3篇  项目制作实践
第8章  制造工艺过程的基础知识
  8．1 工艺过程的基本知识
  8．2 毛坯
  8．3 定位基准
    8．3．1 件的安装
    8．3．2 件的定位
  8．4 工艺路线
    8．4．1 加工方法的选择
    8．4．2 加工顺序的安排
第9章  项目制作
  9．1 项目与项目管理
  9．2 项目案例——家用柜式空调产品的开发
  9．3 典型机械制造项目
    9．3．1 项目命题
    9．3．2 项目的工作任务分解
  9．4 综合机械制造项目
    9．4．1 项目命题
    9．4．2 项目的工作任务分解和进度
    9．4．3 项目任务的制造工艺过程
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编辑推荐

　　《基于项目的工程实践》以制造工艺方法与工艺过程为核心，以工艺CAD／CAM为主线，以数控
加工为龙头，以大工程背景和工艺技能为基础，按照制造工艺技能培训、简单机械零件项目制造训练
和综合项目制造训练的“三段式”教学模式，除包括常用的金属材料及其成形工艺之外，还突出了技
术测量与质量检验、新材料和新工艺、现代制造技术的内容，特别是基于项目的制造工艺方法的选择
与应用的内容。
　　本书打破了传统教材按照工艺设备编排教学内容的方法，而是按照制造工程的系统和工艺特征编
排教学内容，从而避免了不必要的重复和繁杂，内容更加精练和系统化。
按照培养实践能力、提升综合工艺能力的要求，书中将不详述设备及工具和操作方法，而主要介绍工
艺过程原理、工艺方法的特点和应用、CAD／CAM的原理和技术。
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