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内容概要

《MasterCAM编程与加工项目教程》共分为7个项目，按照从简单到复杂、先造型后加工的顺序，以
与专业设计思想和生产实际相近的方式介绍了MasterCAM
V9.0的各项功能。
本书多用图表说明零件的构建与加工方法，较少用描述性的语言介绍，内容浅显易懂，同时在内容的
取舍上强调实用性，而非面面俱到。

《MasterCAM编程与加工项目教程》适用于中等职业技术学校、中高级技工学校的“MasterCAM编程
与加工”课程的教学，也可作为职业岗位的培训教材。
本书由南海信息技术学校罗建新担任主编。
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章节摘录

版权页：插图：2）基准选择基准分为粗基准和精基准两种。
采用基准重合原则还是采用基准统一原则，应根据实际加工需要确定。
同样，采用六点定位还是采用一面两销定位，应根据工件特征确定。
工件上下平面都要加工时，基准选择原则是互为基准，即以上平面为基准加工下平面；工件重新装夹
后，以已加工的下平面为基准，再加工上平面。
3）工件找正与夹紧（1）找正用相应的工具和量具确定工件与刀具的正确位置、角度的过程，称为工
件找正。
在本次加工中，先用杠杆百分表找正平口钳。
当用杠杆百分表验证垫铁高度一致后装夹工件，用胶木锤轻敲工件上面，检查工件和垫铁接触状态，
确认接触后夹紧；再次检查工件和垫铁接触状态，在确定无误后工件装夹完成。
（2）夹紧工件找正定位后，将工件固定，使其保持正确位置，即工件夹紧。
为了保证工件加工质量，在工件夹紧过程中要注意以下事项。
①工件在夹紧过程中，不应改变找正定位时工件的正确位置。
②夹紧力要稳定可靠，确保工件在加工过程中，工件不发生位移。
同时夹紧力不能过大，也不能太小。
③正确选择夹紧部位及夹压点，使工件在夹紧状态下的变形最小。
4）对刀建立工件坐标系工件坐标系原点设在工件顶面正中位置。
工件坐标系是编程加工中用来确定工件几何形体上各要素的位置而设置的坐标系。
工件原点的位置是人为设定的，由编程人员在编制程序时根据工件的特点选定，因此也称为编程原点
。
选择数控铣床加工中工件原点时应该注意：工件原点可考虑选在零件图的尺寸基准上。
对于对称零件，工件原点可考虑设在对称中心上。
对于一般零件，工件原点可考虑设在工件外轮廓的某一角上，这样便于坐标值的计算。
在z轴方向，原点一般选在工件表面，并尽量选在精度较高的工件表面。
同一工件，工件原点改变，程序段中的坐标尺寸也会随之改变。
因此，数控编程时，应该首先确定编程原点，确定工件坐标系。
在加工时，编程原点是在工件装夹完毕后，通过对刀确定的。
数控铣床对刀方法如下。
（1）基准面推算法用刀具、主轴标准检棒或寻边器，利用机床位置显示功能确定工件原点。
（2）对称法用杠杆百分表分别测工件两侧，利用机床位置显示功能，确定工件原点。
这比用检棒和寻边器测定更为准确。
检棒有振摆误差，寻边器测头中心位置有误差，这些误差需要在原点确定过程中进行必要的修正。
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编辑推荐
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