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前言

　　序　　目前我国正处在改革发展的关键阶段，深入贯彻落实科学发展观，全面建设小康社会，实
现中华民族伟大复兴，必须大力提高国民素质，在继续发挥我国人力资源优势的同时，加快形成我国
人才竞争比较优势，逐步实现由人力资源大国向人才强国的转变。
　　《国家中长期教育改革和发展规划纲要(2010-2020年)》提出：发展职业教育是推动经济发展、促
进就业、改善民生、解决“三农”问题的重要途径，是缓解劳动力供求结构矛盾的关键环节，必须摆
在更加突出的位置；职业教育要面向人人、面向社会，着力培养学生的职业道德、职业技能和就业创
业能力。
　　高等职业教育是我国高等教育和职业教育的重要组成部分，在建设人力资源强国和高等教育强国
的伟大进程中肩负着重要使命和不可替代的作用。
自从1999年党中央、国务院提出大力发展高等职业教育以来，培养了1300多万高素质技能型专门人才
，为加快我国工业化进程提供了重要的人力资源保障，为加快发展先进制造业、现代服务业和现代农
业做出了积极贡献；高等职业教育紧密联系经济社会，积极推进校企合作、工学结合人才培养模式改
革，办学水平不断提高。
　　“十一五”期间，在教育部的指导下，教育部高职高专机械设计制造类专业教学指导委员会根据
《高职高专机械设计制造类专业教学指导委员会章程》，积极开展国家级精品课程评审推荐、机械设
计与制造类专业规范(草案）和专业教学基本要求的制定等工作，积极参与了教育部全国职业技能大赛
工作，先后以“产品部件的数控编程、加工与装配”、“数控机床装配、调试与维修”、“复杂部件
造型、多轴联动编程与加工”、“机械部件创新设计与制造”等赛项的策划和组织工作，推进了双师
队伍建设和课程改革，同时为工学结合模式的探索和教学模式改革积累了经验。
2010年，教育部高职高专机械设计制造类专业教学指导委员会数控分委会起草了《高等职业教育数控
专业核心课程设置及教学计划指导书（草案）》。
根据各院校反馈意见，教育部高职高专机械设计制造类专业教学指导委员会委托华中科技大学出版社
联合国家示范（骨干）高职院校、部分重点高职院校、武汉华中数控股份有限公司和部分国家精品课
程负责人、一批层次较高的高职院校教师组成编委会，组织编写全国高职高专机械设计制造类工学结
合“十二五”规划教材。
　　本套教材是各参与院校“十一五”期间国家级示范院校建设经验以及校企结合的办学模式、工学
结合的人才培养模式改革成果的总结，也是各院校任务驱动、项目导向等教学做一体的教学模式改革
的探索成果。
因此，在本套教材的编写中，着力构建具有机械类高等职业教育特点的课程体系，以职业技能的培养
为根本，与企业对人才的需求紧密结合，力求满足知识、技能和教学三方面的需求；在结构上和内容
上体现思想性、科学性、先进性和实用性，把握行业岗位要求，突出职业教育特色。
　　具体来说，要达到以下几点：　　（1）反映教改成果，接轨职业岗位要求。
紧跟任务驱动、项目导向等教学做一体的教学改革步伐，反映高职机械设计制造类专业教改成果，引
领职业教育教材发展趋势，注意满足企业岗位任职知识、技能要求，提升学生的就业竞争力。
　　（2）创新模式，理念先进。
创新教材编写体例和内容编写模式，针对高职学生的特点，体现工学结合特色。
教材的编写以纵向深入和横向宽广为原则，突出课程的综合性，淡化学科界限，对课程采取精简、融
合、重组、增设等方式进行优化。
　　（3）突出技能，引导就业。
注重实用性，以就业为导向，专业课围绕高素质技能型专门人才的培养目标，强调促进学生知识运用
能力，突出实践能力培养原则，构建以现代数控技术、模具技术应用能力为主线的实践教学体系，充
分体现理论与实践的结合，知识传授与能力、素质培养的结合。
　　当前，工学结合的人才培养模式和项目导向的教学模式改革还需要继续深化，体现工学结合特色
的项目化教材的建设还是一个新生事物，处于探索之中。
随着这套教材投入教学使用和经过教学实践的检验，它将不断得到改进、完善和提高，为我国现代职
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业教育体系的建设和高素质技能型人才的培养做出积极贡献。
　　谨为之序。
　　教育部高职高专机械设计制造类专业教学指导委员会主任委员　　国家数控系统技术工程研究中
心主任陈吉红　　华中科技大学教授、博士生导师
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内容概要

　　本书按照“项目导向”和“任务驱动”的理念进行编写，以冲裁、弯曲、拉深为重点，引用行业
、企业的技术资料及典型的冲压零件实例，在分析冲压零件结构特点及技术要求的基础上，介绍了冲
压零件的冲压工艺及模具设计知识。
《冲压成形工艺及模具设计》共分为六个项目，每个项目都有完整的设计工作过程，内容由浅入深、
循序渐进，强调知识技能的培养，着重提高学生的学习能力及分析和解决问题的能力，充分体现了“
做中学，学中做”的职业教育特色。

《冲压成形工艺及模具设计》可供高等职业技术学院、高等工程专科学校的模具设计与制造专业，以
及机械、机电类专业的师生使用，也可供从事模具设计与制造工作的有关工程技术人员参考。
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章节摘录

　　1.2任务分析　　通过本项目的学习和训练，掌握装配冲压模的技能，掌握将冲压模安装于压力机
上，并进行试模的技能，提高冲压模装配工艺的设计能力。
　　模具的总体装配要求如下。
　　（1）装配前要检查模具各零件的材料、几何形状、尺寸精度、表面粗糙度和热处理硬度等是否
符合图样要求。
各零件的工作表面是否有裂纹和机械损伤等缺陷，有则视为不合格件。
　　（2）装配完成后，模具各零件间的相对位置精度必须保证。
尤其是一种冲压件需要几套冲模才能得到时，冲模制造要保持一定的连续性，这时冲压件的有些尺寸
与几套冲模零件尺寸有关，需特别注意。
　　（3）所有存在相对活动的模具零件，应保证位置准确、配合间隙合理、运动平稳。
　　（4）模具的螺钉、销钉等紧固零件，要固定得牢固可靠，不应出现松动和脱落。
　　（5）模架的精度等级应满足冲压件所需的精度要求。
　　（6）模具装配后，上模座沿导柱上、下移动时，应平稳顺畅，导柱与导套的间隙要均匀，且配
合精度应符合标准规定。
　　（7）模板导柱部分应与上摸座上平面垂直，垂直度允差在全长范围内不大于0。
05mm。
　　（8）所有凸模应与固定板装配基面垂直。
　　（9）凸模与凹模问的间隙要符合图纸的要求，且在凸模与凹模的整个轮廓上间隙应均匀一致。
　　（10）定位销、挡料销要符合图纸要求，毛坯的定位应准确、可靠、安全。
　　（11）模具的出件与排料应畅通无阻。
　　（12）装配后的冲模，除符合上述要求外，还应符合装配图的其它技术要求。
　　⋯⋯
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编辑推荐

　　《全国高职高专机械设计制造类工学结合“十二五”规划系列教材：冲压成形工艺及模具设计》
可供高等职业技术学院、高等工程专科学校的模具设计与制造专业以及机械、机电类相关专业的师生
使用，也可供从事模具设计与制造工作的有关工程技术人员参考。
　　强调知识技能的培养，着重提高学生的学习能力及分析和解决问题的能力。
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