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前言

《国家中长期教育改革和发展规划纲要》(2010—2020)颁布以来，胡锦涛总书记指出：教育是民族振
兴、社会进步的基石，是提高国民素质、促进人的全面发展的根本途径。
温家宝总理在2010年全国教育工作会议上的讲话中指出：民办教育是我国教育的重要组成部分。
发展民办教育，是满足人民群众多样化教育需求、增强教育发展活力的必然要求。
目前，我国高等教育发展正进入一个以注重质量、优化结构、深化改革为特征的新时期，从1998年
到2010年，我国民办高校从21所发展到了676所，在校生从1.2万人增长为477万人。
独立学院和民办本科学校在拓展高等教育资源，扩大高校办学规模，尤其是在培养应用型人才等方面
发挥了积极作用。
当前我国机械行业发展迅猛，急需大量的机械类应用型人才。
全国应用型高校中设有机械专业的学校众多，但这些学校使用的教材中，既符合当前改革形势又适用
于目前教学形式的优秀教材却很少。
针对这种现状，急需推出一系列切合当前教育改革需要的高质量优秀专业教材，以推动应用型本科教
育办学体制和运行机制的改革，提高教育的整体水平，加快改进应用型本科的办学模式、课程体系和
教学方式，形成具有多元化特色的教育体系。
现阶段，组织应用型本科教材的编写是独立学院和民办普通本科院校内涵提升的需要，是独立学院和
民办普通本科院校教学建设的需要，也是市场的需要。
为了贯彻落实教育规划纲要，满足各高校的高素质应用型人才培养要求，2011年7月，华中科技大学出
版社在教育部高等学校机械学科教学指导委员会的指导下，召开了高等院校机械类应用型本科“十二
五”创新规划系列教材编写会议。
本套教材以“符合人才培养需求，体现教育改革成果，确保教材质量，形式新颖创新”为指导思想，
内容上体现思想性、科学性、先进性和实用性，把握行业岗位要求，突出应用型本科院校教育特色。
在独立学院、民办普通本科院校教育改革逐步推进的大背景下，本套教材特色鲜明，教材编写参与面
广泛，具有代表性，适合独立学院、民办普通本科院校等机械类专业教学的需要。
本套教材邀请有省级以上精品课程建设经验的教学团队引领教材的建设，邀请本专业领域内德高望重
的教授张策、张福润、赵敖生等担任学术顾问，邀请国家级教学名师、教育部机械基础学科教学指导
委员会副主任委员、华中科技大学机械学院博士生导师吴昌林教授担任总主编，并成立编审委员会对
教材质量进行把关。
我们希望本套教材的出版，能有助于培养适应社会发展需要的、素质全面的新型机械工程建设人才，
我们也相信本套教材能达到这个目标，从形式到内容都成为精品，真正成为高等院校机械类应用型本
科教材中的全国性品牌。
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内容概要

　　本书针对应用型本科院校“互换性与技术测量”课程应用性强、学时少的特点，突出实用、适用
、够用和创新的“三用一新”的编写原则。
书中采用了现行最新国家标准，在介绍相关国家标准的基础上，重点讲解对标准的理解和具体的工程
应用。
本书包括精度设计及检测两个方面，共分9章，内容包括绪论、孔与轴的尺寸极限与配合、测量技术
基础、几何公差及检测、表面粗糙度及其检测、光滑工件尺寸检测和量规设计、尺寸链基础、零件典
型表面的公差配合与检测、渐开线圆柱齿轮精度及检测。
本书可作为应用型本科院校机械类或近机类各专业教学用书，也可供企业技术工程人员参考。
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编辑推荐

楼应侯、孙树礼、卢桂萍主编的《互换性与技术测量(高等院校机械类应用型本科十二五创新规划系列
教材)》针对应用型本科应用性强、学时少的特点，突出实用、适用、够用和创新的“三用一新”的原
则。
书中采用现行最新国家标准，在每章开头对主要内容及相关标准作一一介绍，重点讲解基本概念和标
准的应用，减少理论推导，增加应用实例，与生产实际结合密切；误差检测内容在标准内容介绍之后
，侧重于原理及具体应用，测量仪器不便于课堂讲授，放在实验指导书中介绍。
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