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内容概要

本书突出数控编程这一主线，紧紧围绕现代加工技术的中心环节，从数控程序的总体特点到不同数控
系统的具体要求，详细阐述了手工编制程序的步骤和方法，同时对自动编程也作了简要说明。
为了使学生较好地掌握数控编程技术基础，本教材对编程要求的零件加工工艺、数控刀具等方面的知
识，也作了适当的介绍。
本书针对性强，适用面广度，产教结合，内外兼顾，适用于高职高专学生，也可作为成人教育和工程
技术人员的参考书。
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