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内容概要

《设备控制基础》是依据《国家中长期教育改革和发展规划纲要（2010—2020年）》的指导思想，参
考教育部最新颁布的中等职业学校《设备控制基础》教学大纲和国家职业技能鉴定的相关考试内容编
写而成的。

《设备控制基础》共分为8个项目，主要内容包括设备控制概论、液压与气压传动基础、液压传动、
气压传动、常用低压电器、继电器－接触器基本控制电路、可编程控制器、典型电气控制电路。

《设备控制基础》可作为中等职业学校机电类专业的教材，也可作为职业技能培训教材，还可供工程
技术人员参考。
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章节摘录

版权页：插图：在实际生产中，由于大量存在－些用开关量控制的简单程序控制过程，而实际生产工
艺和流程又是经常变化的，因而传统的继电器－接触器控制系统不能满足这种需要。
电子计算机控制系统的出现，提高了设备控制的灵活性和通用性，其控制功能和控制精度都得到了很
大提高。
20世纪60年代出现了一种能够根据需要，方便地改变控制系统而又远比计算机系统结构简单、价格低
廉的自动化装置－顺序控制器，即可编程序控制器的初型。
它是通过组合逻辑元件插接或编程来实现继电器－接触器控制线路功能的装置，能满足程序经常改变
的控制要求，使控制系统具有较大的灵活性和通用性，但其较多地使用了硬件手段，装置体积大，功
能受到一定的限制。
随着大规模集成电路和微处理器技术的发展和应用，控制技术发生了根本的变化，20世纪70年代出现
了用软件手段来实现各种控制功能。
以微处理器为核心的新型工业控制器——可编程序控制器。
它是一种数字运算电子系统，专为在工业环境下应用而设计。
它采用可编程序的存储器，用来在其内部存储逻辑运算、顺序控制、定时、计数和算术运算等操作指
令，并通过数字式或模拟式的输入和输出控制各种类型的机械加工或生产过程。
然而，随着微电子技术和微型计算机技术的发展，可编程序控制器的发展很快，它的应用范围不断扩
大，由多台可编程序控制器、工业机器人和数控机床构成的柔性加工单元控制器已经问世，智能式I
／0及各种I／0功能模块、网络通信功能已有很大发展，编程语言多样化，可以使用与个人计算机兼容
的高级语言，如C语言等。
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编辑推荐

《设备控制基础》中等职业教育规划新教材审定委员会审定。
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