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内容概要

　　《材料科学与工程高等学校教材：冲压成形理论及技术》共分9章，详细阐述了板料的冲压成形
理论及技术，介绍了板料冲压性能与成形极限、冲裁、弯曲、拉深、冷挤压、成形与新技术、计算机
在冲压成形工艺及模具设计中的应用以及冲压成形设备等。
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编辑推荐

吴诗惇、李淼泉主编的这本《冲压成形理论及技术》结合先进材料冲压成形技术的研究成果，主要介
绍冲压成形基本概念与理论、冲压成形关键技术、设计方法与设备。
同时，书中配以思考题，附录介绍了相关的国家标准和典型冲压成形工艺设计案例，以便于读者理解
和掌握冲压成形技术。
本书读者对象主要是相关专业的大中专院校师生以及从事冲压成形研究和生产的科技工作者。
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