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内容概要

本书以一个工序(工艺系统)的加工精度、生产率和经济性为重点，分别讲述金属切削原理、金属切削
机床概论、机床夹具设计和机械制造工艺等方面的基本内容，同时也顾及一个零件以及一个产品的制
造。
    本书分为三篇共十三章。
第一章—第五章讲述金属切削的基本理论，提高表面质量和生产率的途径；第六章—第九章讲述金属
切削机床的工作原理，机床精度和加工精度的关系；第十一章—第十二章讲述综合运用第一章—第九
章中的技术以及其它工艺技术来解决一个工序以及一个零件的制造质量、生产和经济性的问题（包括
如何设计专业夹具）；第十三章则突出从生产系统的整体高度分层次介绍提高企业的产品质量、效率
和效益的方法和思路。
    本书既可供大专院校机制类以及相关专业的学生作教材使用，也可供从事机械制造工作的工程技术
人员参考。
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