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内容概要

本书是根据原国家教委1994年12月审定的《机械制造工艺教育专业本科教学方案（试行）》和原国家
教委指导下的职业高师工科教材编审委员会审定的《机械制造工艺》课程教学大纲编写的。
    全书共分11章，内容包括：结论、机械加工工艺规程的制订、工件的安装和夹具设计基础、机械加
工精度、机械加工表面质量、轴类零件加工、套简类零件加工、圆柱齿轮加工、箱体加工、特种加工
与精密加工、机械装配工艺、现代机械制造技术等。
    本书推荐作为职业高师机械类的专业教材，也可作为电视大学、职业大学教材，并可供从事机械制
造方面的工程技术人员及自学人员参考。
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书籍目录

绪论第一章 机械加工工艺规程的制订 1.1 基本概念 1.2 工艺规程的制订 1.3 零件的工艺分析 1.4 毛坯的
选择和毛坯图 1.5 定位基准的选择 1.6 工艺路线的拟定 1.7 确定加工余量、工序尺寸和公差 1.8 工艺尺寸
链 1.9 机床、工艺装备的选择 1.10 机械加工的生产率和经济性 习题第二章 工件的安装和夹具设计基础
2.1 概述 2.2 定位原理 2.3 定位方式及定位元件 2.4 定位误差 2.5 工件的夹紧 2.6 夹具应用实例 2.7 夹具设
计的方法 习题第三章 机械加工精度 3.1 概述 3.2 影响机械加工精度的因素及提高加工精度的相应措施
3.3 机械加工精度的综合分析 习题第四章 机械加工表面质量 4.1 概述 4.2 影响表面精糙度的因素 4.3 影
响表面物理力学性能变化的因素 4.4 机械加工中的振动第五章 轴类零件加工 5.1 概述 5.2 轴类零件加工
工艺分析 5.3 轴类零件外圆表面的车削加工 ⋯⋯第六章 套筒类零件加工第七章 圆柱齿轮加工第八章 箱
体加工第九章 特种加工和精密加工第十章 机械装配工艺第十一章 现代机械制造技术主要参考文献
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