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内容概要

本书是大专院校机械设计制造及自动化、机械工程及自动化、汽车工程、机电、数控、模具、CAD
／CAM等专业的主干专业课教材。
适用60—80学时使用。
全书共三篇十四章。
绪论介绍了先进制造技术的含义及其对制造技术装备的要求；第一篇介绍车床，简要介绍铣床、镗床
的工作原理以及齿轮机床和组合机床(选用)；第二篇介绍数控车床，数控铣床，加工中心(并简要介绍
板材加工中心及FMC)，数控电加工机床，数控激光加工机床和三坐标测量机；第三篇简介现代设计
方法和理论，阐述分级变速和无级变速主传动系统的设计理论和方法，数控机床(特别是加工中心)主
轴部件的先进结构和先进技术，进给传动系统的滚珠丝杠部件的设计技术及制造技术装备的基本性能
等。
使本书成为以数控机床为主体的制造技术装备及设计教材。
    由于本书从普通车床、普通铣床的运动、传动、结构开始，在这样普遍、广泛、随处可见的感性认
识的基础上，简明扼要地介绍从普通机床过渡到数控机床的原理，较深入详细地介绍了数控车床、车
削中心、数控铣床、加工中心的组成、控制原理、坐标系、传动系统、结构特点、功能范围和应用示
例等，故本书也是大专院校机械设计制造及自动化、机电、数控、模具等专业的专科层次的数控机床
教材。
因本书还全面介绍了数控机床的主传动系统和进给伺服系统的设计理论和方法，所以本书还可供从事
数控技术应用的开发人员、研究人员参考。
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