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前言

　　机械制造技术是机械工程的核心，机械产品只有通过制造才能从设计图纸变成尺寸、形状与精度
都满足需要的实物。
目前我国与科技发达国家相比，技术上还比较落后，与制造业强国还有很大的距离，为此急需提高整
体制造技术水平。
另外，在我国很多重要加工领域，如国防武器装备、航空航天装备等，还普遍存在“设计很好但造不
出来”的现象。
因而，“现代机械制造技术”应作为高校机械类和近机械类专业学生的一门主干课程，让学生在掌握
机械制造基本方法的基础上，进一步熟悉现代机械制造技术的基本概念和基本原理，掌握主要加工方
法及其应用，为我国创建制造业强国做出应有的贡献。
　　“现代机械制造技术”是一门理论性、实践性都非常强的专业课程，能较好地反映现代机械制造
技术水平，包括的内容较为广泛。
目前，机械制造技术方面的教材较多，主要侧重于传统的机械制造技术，对机械制造新技术的阐述相
对较少，不能很好地反映行业的发展，也不利于学生学习。
另一方面，一些现代先进机械制造技术出现在不同的技术书籍中，这些书不适合于作“现代机械制造
技术”教材使用。
因而，有必要编写一本能够体现高职教学特色，突出“理论够用、工学结合”的综合性教材。
　　经验表明，教学过程中注重实践环节可以大大提高学生的学习兴趣，使教学效果和质量明显提高
，也符合现代高职教育教学新理念。
为此编者在不断总结教学经验的基础上，有选择地对教材的内容进行取舍整合，注意加强实践环节的
教学内容，努力使本书成为特色鲜明的教材。
　　本教材吸收了原有教材的基本理论和基本知识，扩充机械制造新技术，坚持以“够用为度、工学
结合”为原则，以传统和现代机械制造原理、加工方法为主线，让学生在具体任务的驱动下，提高学
习兴趣，易学、易懂。
为突出高职教学注重技能的特点，各单元中都穿插若干与生产实践相关的思考题，同时每单元后面增
加了单元实训项目，相信必将收到良好的教学效果。
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内容概要

　　本教材分基础篇和现代篇共十单元内容。
其中，第一、四单元和第九单元第三讲由威海职业学院管劲浩编写；第二、三单元和第九单元第一讲
由威海职业学院孙爱春编写；第五、六单元和第九单元第二讲由威海职业学院李更新编写；第七单元
由烟台职业学院佟玉斌和威海职业学院李更新合编；第八单元由威海职业学院刘慧编写；第十单元由
河南科技大学马景灵编写。
威海职业学院王守志、董先智、马春峰、付振山、唐国英参与了插图绘制工作。
全书由山东省教学名师、威海职业学院机电工程系主任李文教授主审，由李更新统稿定稿。

Page 3



第一图书网, tushu007.com
<<现代机械制造技术>>

书籍目录

绪论第一单元　机械制造基础知识第一讲　金属切削加工第二讲　切削刀具第三讲　工件材料的切削
加工性及切削条件选择第四讲　机械加工质量思考与练习第二单元　车削加工技术单元任务　Z4012A
型台钻主轴的车削加工第一讲　车床及夹具第二讲　车削加工工艺思考与练习单元实训项目第三单元
　铣削加工技术单元任务　键槽的铣削加工第一讲　铣床及夹具第二讲　铣削加工工艺思考与练习单
元实训项目第四单元　磨削加工技术单元任务　Z4012A型台钻套筒的磨削加工第一讲　磨具的特性与
选用第二讲　磨床第三讲　磨削加工第四讲　先进磨削技术思考与练习单元实训项目第五单元　其他
加工方法第一讲　钻、镗加工第二讲　刨削加工第三讲　拉削加工第四讲　金属塑性成形思考与练习
单元实训项目第六单元　数控加工技术单元任务　数控加工工件的工艺处理、程序编制和加工第一讲
　数控加工技术基本概念第二讲　数控加工的工艺处理第三讲　数控加工编程思考与练习单元实训项
目第七单元　电火花加工技术单元任务　用电火花成形加工和线切割加工方法加工零件第一讲　电火
花加工的基本原理第二讲　电火花成形加工第三讲　电火花线切割加工思考与练习单元实训项目第八
单元　快速成形技术单元任务　用快速成形方法制作零件第一讲　快速成形的基本原理第二讲　典型
快速成形工艺第三讲　快速成形材料第四讲　快速成形应用思考与练习单元　实训项目第九单元　现
代材料成形技术第一讲　现代铸造技术第二讲　现代塑性成形技术第三讲　现代焊接技术思考与练习
单元　实训项目第十单元　现代热处理技术单元任务　汽车减速箱齿轮渗碳处理第一讲　现代热处理
制造技术概述第二讲　现代热处理方法第三讲　现代热处理冷却技术思考与练习单元　实训项目附
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章节摘录

　　第一单元　机械制造基础知识　　第一讲　车床及夹具　　车床的种类很多，包括普通车床、六
角车床、立式车床、单轴自动车床、多轴自动和半自动车床、多刀车床、仿型车床及专门车床等，本
任务中的端面、外圆、沟槽、圆锥、螺纹等可以在C616或CA6140普通车床上加工。
本讲主要介绍普通车床及夹具的有关知识。
　　一、车床的各部分组成及功用　　普通车床的结构、布局都很相似。
组成普通车床的这些部件及这些部件的相对位置，如图2.1.1所示。
　　1.主轴箱（床头箱）　　主轴箱是一个齿轮变速箱，运动由电动机通过皮带轮传递，再通过箱体
内的齿轮传动使主轴转动。
主轴的右端安装卡盘，工件装夹在卡盘上跟随主轴一起转动。
根据车床的铭牌来变换主轴箱外面的手柄位置，可以使主轴得到各种不同的转速；主轴的正、反转也
是靠操纵主轴箱外的手柄来完成的。
　　2.进给箱（走刀箱）　　进给箱10也是一个齿轮变速箱，运动由主轴经过挂轮箱传来。
根据车床的铭牌来变换箱外的手柄位置，可使丝杠或光杠得到各种不同的转速。
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