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前言

一本系统的、全面的介绍SMT设备维护的教材，对SMT银领人才培养是非常必要的。
为此，我们与南京SMT专业委员会（以下简称专委会）、南京日立科技公司合作，组成了一支包括高
校教师和业界专家在内的编写团队，共同编写了此教材。
本教材在内容的设计上充分体现产学结合的特点，较好地解决了“学了没用，用的不会”这一长期困
扰教和学之间的矛盾，其特色如下。
（1）以SMT设备维护的完整过程为导向、以典型结构维护任务为载体，构建教材体系。
（2）突出产学结合的特点，强调SMT学习的岗位性和职业性。
（3）融入SMT企业文化和环境氛围。
（4）教材内容的选择上，突出课程内容的职业指向性，淡化课程内容的宽泛性；突出课程内容的实
践性，淡化课程内容的纯理论性；突出课程内容的实用性，淡化课程内容的形式性；突出课程内容的
时代性和前瞻性，淡化课程内容的陈旧性。
本教材包含了SMT设备维护准备、印刷机维护、贴片机维护、回流焊炉维护等四个教学情境的学习内
容。
本教材可作为高等职业院校电子制造类相关专业的SMT课程学习专业教材，同时也是SMT相关企业员
工的职业培训教材，更是工程技术人员一本好的参考书。
本教材是团队合作的成果，由李朝林副教授担任主编，并统编全稿。
各章节参编人员如下：情境一、情境三由李朝林副教授编写，情境二由南京日立科技公司资深工程师
张敏编写，情境四由南京SMT。
专委会主任魏子陵编写。
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内容概要

本教材包含了SMT设备维护准备、印刷机维护、贴片机维护、回流焊炉维护等四个教学情境的学习内
容。
本教材可作为高等职业院校电子制造类相关专业的SMT课程学习专业教材，同时也是SMT相关企业员
工的职业培训教材，更是工程技术人员一本好的参考书。
     本教材是团队合作的成果，由李朝林副教授担任主编，并统编全稿。
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章节摘录

插图：2）初始的设备清洗：管理人员和技术人员进行讨论并制定和安排所有设备需要清洗的项目。
在计划时间内，在维修部门的协助下，员工应当彻底清洗设备，清除其灰尘、污垢、油液、油脂；清
洗过程中务必考虑油液泄漏、线缆松散、螺栓与磨损零件的脱落等问题；经过清理后，对问题进行分
类并恰当地设置标签，白色标签设置在生产人员可以解决的问题那里，粉红标签设置在需要借助维修
部门的问题那里；将标签内容登记在册，将提示置于平时无法接触到的地方；最后组装机器并运行。
3）采取防范措施：平时不接触的区域必须具备较好的可达性，比如，为了避免观察贴片、机的贴装
头工作状态而开启盖门，可以设置玻璃观察窗口；机器应进行改进，以避免污垢和灰尘的积累。
4）制定自治维修的暂行标准：必须制定自治维修进度表，并严格执行；进度表应根据清洁、检查、
润滑等情况来制定，还包括时间、内容、方式等细节。
5）一般性检查：对员工进行气体动力学、电子、液压、润滑及冷却、螺钉、螺母和安全性等方面的
教育；这对于提高员工的技术能力，使其正确使用检查手册是很必要的，当员工获取新的知识后，他
还应当与其他人员进行共享，使生产人员做到“吃透”机器的零部件。
6）自治检查：在清洗和润滑方面采用新的方法；在与管理人员进行协商时，每个员工准备好自己的
自治性活动进度图，表，无故障或无需检查的零部件可以根据经验将其从表单中彻底去除，而对于具
有良好品质的机器零部件需写入进度图／表中，这样可以避免由于不完善自治维修所导致的缺陷；在
预防性维修中制定的检查工作也应包括在自治维修中；清洗和检查工作的频率根据经验可适当降低。
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编辑推荐

《SMT设备维护》：基于工作过程，行动导向特色课程编写
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