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前言

　　近年来，我国高等职业教育得到了蓬勃发展，“以就业为导向”的教学改革不断深化，用开发职
业能力为宗旨的新教育理念组织课程内容逐渐取代了以往的实验和认知课程的内容。
编写适应以职业能力为导向的理实一体化教材，已成为高等职业技术院校教学改革实践的渴求。
　　这是一本以材料基础与钳工实训项目为主线，有机地将理论与实践融会贯通于一书的教改教材。
本书适用范围广：主要作为高职高专机电类专业和非机类相关专业的钳工实训用书，同时可供本科、
中职、技校学生学习使用，也可作为工厂、企业职工职业培训用教材，还可作为技术人员的参考资料
。
　　本书作为材料知识学习和钳工实训用书，既可配套相关课程，也可单独选用。
内容主要包括材料基础知识、量具知识、钳工知识和技能训练等内容。
　　1.本教材的编写特点　　本教材的编写依据是工作过程系统化理论。
强调教、学、做一体化，避免深奥的理论推导，以够用为度，讲练结合。
坚持基础性与时代性、常规工艺与新技术的结合，同时以适当的形式为学有余力的学生提供了更多可
选择的新技术、新工艺等学习内容，包括一些可开阔学生科学视野的内容，为学习者提供更广阔的发
展空间。
以职业能力为核心，以课题为学习单元，在教学过程、方法以及情感、态度与价值观等方面，也有了
较充分的体现。
　　另外，本书在编写过程中注意尽量采用最新标准和规范。
　　2.本教材的主要内容　　教材以项目教学法思路组织教学内容，形成了新的课程体系，将理论知
识融合于项目实践过程之中，学中做，做中学，学做结合，每个项目的完成，都将使学生经历一次理
论与实践结合、知识与技能交融的完整过程；内容涉及钳工入门知识、量具识读、画线、錾削、锉削
、锯削、钻削、铰削、攻螺纹、套螺纹等及其练习内容，覆盖了钳工要求掌握的基本操作技能和相关
的理论知识。
另外，教材中还安排了相关的拓展性题目，为学有余力的学生提供了自主发挥的空间。
　　3.本课程的教学过程与方法建议　　（1）实施理论实践一体化的项目式教学过程。
本课程的教学实施过程，主要以实习项目为主线展开，理论教学根据实践需求予以穿插。
教学场地一般应选择在校内实习工厂，理论教学内容一般应在实习现场讲授，不再单独安排；整个教
学过程将集中在一周或几周时间内完成。
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内容概要

　　《材料基础与钳工实训》共分两篇。
上篇为材料基础，涉及金属材料、有色金属材料、非金属材料以及复合材料等内容；下篇为钳工实训
，包括钳工入门知识、量具识读、画线、錾削、锉削、锯削、钻削、铰削、攻螺纹、套螺纹等内容。
　　《材料基础与钳工实训》可作为高职高专机电类专业和非机类相关专业钳工实训用书，同时可供
本科、中职、技校学生使用，也可作为工厂、企业职工职业培训用教材，还可作为技术人员的参考资
料。
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章节摘录

　　2.熔点　　熔点是指材料由固态转变成液态的温度。
熔点是冶炼、铸造和焊接等热加工工艺规范的一个重要参数，也是选材的重要依据之一。
钨、钼和钒等难熔金属可以制造耐高温零件，在火箭、导弹、燃气轮机和喷气式飞机等方面得到广泛
应用。
而锡和铅等易熔金属，则可用来制造印刷铅字、保险丝和防火安全阀等零件。
　　3.热膨胀性　　热膨胀性是指材料随着温度的变化产生膨胀、收缩的特性。
在金属加工和使用过程中，都要考虑热胀冷缩现象。
例如，在铸模设计时，应考虑铸件冷却时的体积收缩；铺设钢轨时，各接头处应留有一定的间隙，给
热胀留有余地；在装配机器时，轴与轴瓦之间也要根据线膨胀系数来控制其间隙尺寸。
　　4.导电性　　材料传导电流的能力称为导电性。
金属中银的导电性最好，铜、铝次之。
一般来说，金属的纯度越高，其导电性就越好。
合金的导电性较纯金属差。
生产中，常用的导电材料是纯铜和纯铝，电阻率大和抗氧化性较好的金属如康铜、铁铬铝合金适用作
电热元件。
　　5.导热性　　材料传导热量的能力称为导热性。
纯金属中银的导热性最好，铜、铝次之。
一般来说，金属的纯度越高，其导热性就越好。
合金的导热性较纯金属差。
导热性好的材料，其散热性能也好，例如制造散热器、热交换器和活塞等零件应选用导热性好的材料
。
　　6.导磁性　　材料能被磁场吸引或磁化的性能称为磁性或导磁性。
磁性是金属的基本属性之一。
金属材料根据其磁性不同，可分为以下几种。
　　（1）铁磁性材料。
在外磁场中能强烈地被磁化，如铁、钴和镍等，主要用于制造变压器、继电器的铁芯、电动机转子和
定子等零部件。
　　（2）顺磁性材料。
在外磁场中只能微弱地被磁化，如铬、锰、钼和钨等。
　　（3）抗磁性材料。
能够抗拒或削弱外磁场的磁化作用，如铜、锌、铅、锡和钛等，多用于仪表壳等要求不被磁化或能避
免电磁干扰的零件。
　　金属的磁性只存在于一定的温度内，在高于一定温度时，磁性就会消失。
如铁在770℃以上就会失去磁性；这一温度称为“居里点”。
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