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前言

　　为适应我国材料成型与控制工程专业教学改革研究和实践的需要，天津大学出版社组织有关高等
学校教师、压铸工程技术人员共同编写了本规划教材。
本书根据材料成型与控制工程专业培养高级技术应用型人才的培养目标，以“强化工艺理论基础，提
升技术应用能力，突出实践创新精神，优化综合工作素质”为教学宗旨编写，可作为材料成型与控制
工程专业培养应用型本科人才、高等职业院校材料成型与控制技术及模具等专业的教材，也是研究压
力铸造的研究生和技术人员的可选参考书。
　　本书对传统压力铸造的相关原理、工艺等内容进行了精选、拓宽与加深，强调实用，突出压力铸
造生产实践，在以下几个方面做了有益的探讨。
　　1.全面讲述了压力铸造基本原理、压力铸造工艺、压力铸造相关设备、压铸模设计、压铸件质量
控制、压铸合金熔炼、计算机技术在压力铸造中的应用和生产组织管理等内容。
　　2.以培养学生分析压铸件结构工艺性、压力铸造工艺及压力铸造设备适应性的基本能力为目标，
强调具体压力铸造的生产实施过程。
　　3.强化压铸工艺方法的选择思路训练及在生产中的实际应用，旨在培养学生在确定具体压铸工艺
时所应具有的铸件综合质量观和成本控制等工程实践能力。
　　4.以压铸件生产工艺过程为主线，并配有多媒体电子教材，利用动画、插图、照片等多媒体素材
以全新的教学形式及手段展示了压力铸造基本原理、压力铸造工艺、压铸机工作原理、压铸模基本构
成和压铸实际生产过程，为教师和学生提供教与学的便捷。
　　5.每章前有学习要点，后附思考题，以生产实践内容为主，可供学习时选用。
　　本书的编写者为多年从事压铸工艺及模具设计教学和研究的高校教师和具有丰富生产实践经验的
工程技术人员。
本书编写过程中参考了大量国内外压铸技术和模具设计制造方面的专著、教材、技术资料和科研成果
，兼顾压铸理论、模具设计与生产应用三个方面，确保内容有一定深度的同时与生产实际紧密结合，
并突出实践性。
　　本书主编刘志明、王平原、李杰，由清华大学姜不居教授担任主审。
全书共分14章，具体编写工作如下：沈阳理工大学黄勇编写第1章；沈阳铸造研究所张佳伟编写第2章
、第3章；辽宁科技学院刘志明编写第4章、第6章、第7章，李杰编写第5章、第11章、第12章，刘妍编
写第8章、第10章、第14章，王平原编写第9章、第13章。
　　在本书的编写过程中得到了许多压铸企业和个人的帮助，在此一并表示感谢。
　　尽管编者付出很大努力，但由于水平有限，书中难免有遗漏或不足之处，敬请读者批评指正。
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内容概要

本书系统地论述了压力铸造基本原理和压力铸造生产技术，并兼顾理论和生产实用技术。
全书共分14章，内容主要包括压力铸造原理、压铸工艺及压铸新技术、压铸机类型与选择、压铸件设
计、压铸模设计程序概述及分型面的选择、浇注系统与排溢系统设计、压铸模模体与成型零部件设计
、压铸模机构设计、压铸模常用材料、压铸合金及其熔炼技术、压铸件清理及缺陷分析、压铸生产操
作以及压铸车间管理等。
本书还介绍了压铸模具CAD、压铸充型过程模拟新技术及应用等内容。
    全书以压铸件生产工艺为主线，同时配套出版多媒体电子教材，利用动画、插图、照片等多媒体素
材，以全新的教学形式和手段展示了压力铸造基本原理、压力铸造工艺、压铸机工作原理、压铸模组
成和压力铸造实际生产等过程。
    本书每章前有学习要点，后附思考题，可供教学或自学使用。
    本书可作为本科及高等职业院校材料成型与控制、模具等专业的教材或教学参考书，也可供压铸行
业的技术人员、生产人员及管理人员阅读或培训之用。
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