
第一图书网, tushu007.com
<<机械制造技术>>

图书基本信息

书名：<<机械制造技术>>

13位ISBN编号：9787561836804

10位ISBN编号：7561836805

出版时间：2010-9

出版时间：天津大学出版社

作者：刘占斌，闫文平，于涛 编

页数：225

版权说明：本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问：http://www.tushu007.com

Page 1



第一图书网, tushu007.com
<<机械制造技术>>

前言

　　本教材依据高等职业教育“机械制造技术教学基本要求”，从岗位工作分析入手，构建了以工作
任务为学习目标，展开机械制造低端加工基本知识和技能的学习体系。
本着学以致用的教学原则，将机械原理、刀具、机床夹具、机械制造工艺等融为一体，以学习任务的
形式明确本教材的教学目标，突出基本知识和基本训练内容，力求做到内容充实适用、结构合理、文
字精练。
　　本书的编写指导思想如下。
　　1.主要目的是通过本课程的学习，使学生掌握机械制造基础知识、基本理论和基本方法。
考虑到机电一体化机械制造方向、模具设计与制造、数控技术专业的后续专业课包括先进制造技术、
数控技术等相关课程，所以这些内容在本教材中不再体现。
　　2.机械制造技术具有极强的实践性特点，为便于学生掌握课程的基本内容，本书力求理论联系实
际，尽可能多地引用典型实例进行分析，以加深其对所述内容的理解。
本教材配有课件及音像辅助教学资料，以弥补实践教学环节之不足。
　　3.本教材以“够用”为原则，力求以较短的篇幅完成对所需内容的讲解。
　　4.根据“以能力为本位”的教学思想，削减了一些烦琐的理论推导及复杂计算，更加注重实际应
用知识的学习。
教材的课后思考与训练中内容丰富，并设有拓展项目，力求开阔学生的专业知识视野。
　　5.本教材机械图样的技术要求采用的是最新《技术制图》标准。
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内容概要

　　《机械制造技术》是为了适应高等职业教育机电一体化、数控技术、模具设计与制造等专业的教
学需要，以培养学生的技术应用能力、提高其综合素质为目标而编写的一本专业技术基础课教材。
书中简洁而全面地介绍了机械制造过程中的相关制造技术。
全书共8个单元：金属切削加工基本原理；专业夹具基本知识；典型机械加工工艺系统；典型表面的
机械加工方法；机械加工工艺规程的制定；零件机械加工精度和表面质量；典型零件的加工；机械装
配工艺基础等。
　　《机械制造技术》重视实际应用，突出机械加工基础技术的应用，内容简明精练。
适用于三年制、五年制高职、中专等相关工科类专业使用，也可作为社会从事机械加工制造业人士的
从业参考及培训用书。
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书籍目录

绪论单元一 金属切削加工基本原理学习任务一 切削运动、切削用量和切削时间学习任务二 刀具的角
度及切削层要素学习任务三 金属切削过程的现象及实质学习任务四 金属切削基本规律的应用课后思
考与训练单元二 专用夹具基本知识学习任务一 工件的定位学习任务二 专用夹具概述课后思考与训练
单元三 典型机械加工工艺系统学习任务一 车削加工工艺系统学习任务二 铣削加工工艺系统学习任务
三 磨削加工工艺系统课后思考与训练单元四 典型表面的机械加工方法学习任务一 外圆表面加工方法
学习任务二 内孔表面加工方法学习任务三 平面加工方法学习任务四 圆柱齿轮齿形表面加工方法课后
思考与训练单元五 机械加工工艺规程的制定学习任务一 机械加工基本概念学习任务二 工艺规程制定
的原则和步骤学习任务三 零件机械加工工艺规程的制定学习任务四 工艺过程的生产率及经济性分析
课后思考与训练单元六 零件机械加工精度和表面质量学习任务一 概述学习任务二 影响加工精度的因
素学习任务三 加工误差的性质及提高加工精度的途径学习任务四 机械加工表面质量学习任务五 机械
加工过程中的振动课后思考与训练单元七 典型零件的加工学习任务一 轴类零件的加工学习任务二 套
类零件的加工学习任务三 箱体类零件的加工学习任务四 圆柱齿轮的加工课后思考与训练单元八 机械
装配工艺基础学习任务一 机械装配工艺概述学习任务二 装配尺寸链学习任务三 保证装配精度的方法
学习任务四 机械装配工艺规程设计课后思考与训练参考文献

Page 4



第一图书网, tushu007.com
<<机械制造技术>>

章节摘录

　　一、机械制造技术的研究对象机械制造技术是研究机械制造过程中的基本规律、基本理论及其应
用的一门学科。
机械制造可以分为热加工和冷加工两部分：热加工是指铸造、塑性加工、焊接、表面处理等；冷加工
一般是指零件的机械加工和装配过程，还包括特种加工技术等。
这两部分都是机械工程的分支学科。
一般来说，机械制造技术是研究各种机械制造冷加工的过程和方法，主要内容包括：　　①金属切削
原理、金属切削过程及在此过程中的各种物理化学现象、影响因素等；　　②典型加工工艺系统及其
能实现的典型加工工艺结构及特点；　　③装配工艺基础知识及产品的机械加工质量经济分析与控制
的基本方法。
　　机械产品种类繁多，制造过程中各个环节之间彼此可以关联或不关联，很难用数学、逻辑等方式
加以描述，这个过程的实施常常积累了个人的经验和技艺，因此机械制造技术的发展已经从一种经验
、技艺和方法逐步成长为一门系统工程科学。
　　虽然机械产品种类繁多，加工制造方法千差万别，但是也可以根据产品的结构特点将其划分归类
。
例如对于机械零件，根据其结构特点，可以将其分为四大类：轴套类、轮盘类、叉架类和箱体类。
那么，在具体的选择加工制造方法时就可以根据零件的结构特点寻找一些共同的基本规律，然后对这
些共同的规律进行抽象概括，使其上升为理论。
这些基本理论确切地揭示了客观事物的本质和它门的内在联系。
学习掌握了这些基本理论，再用它们来指导生产实践，就会使产品的加工制造过程取得综合、最佳的
效果，最终推动生产的进一步发展。
　　二、机械制造技术课程的主要内容、特点及学习方法　　1.主要学习内容　　①金属切削加工基
本原理：论述了金属切削加工过程的基本规律和提高金属切削效率的基本途径。
　　②机械加工工艺系统：主要分述机械加工工艺系统的四要素，包括金属切削机床的结构、工作原
理；如何根据工件的结构特点选择机械加工工艺系统；刀具的基本结构及如何选用、机床夹具的结构
及应用等。
　　③专用夹具基本知识：六点定位原理、专用夹具的组成及常见夹紧装置的应用。
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