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内容概要

赵峰主编的《机械制造基础》共7个学习模块：模块一机械制造安全与管理，包括机械制造生产企业
的安全工作、现场管理、企业5S管理等；模块二质量检验与管理，包括质量要求、质量检验及质量管
理等；模块三成形加工技术，包括铸造、塑性成形和焊接工艺相关内容；模块四切削加工技术，包括
切削原理、刀具、机床相关基础知识以及车削、铣削、刨削、插削、拉削、磨削、孔加工、齿轮加工
、精密及光整加工等相关内容；模块五机械制造工艺方案，包括加工工艺方案制订、典型零件加工工
艺方案等相关内容；模块六装配工艺，包括装配基础知识、卧式车床及其总装配等相关内容；模块七
现代制造工艺，包括数控加工技术、超精密加工技术、微细加工技术、特种加工技术等基础知识。

《机械制造基础》可作为高职高专机械类、材料类及机电类等专业的教材，也可作为企业相关技术人
员、技师、操作工、管理人员的培训教材和参考书。
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