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内容概要

本书较系统地阐述了摆动辗压工艺及模具设计的基本原理和实用方法。
全书内容包括这一新工艺在国内外的发展情况，加工原理，检测方法，试验手段，适用加工材料及坯
料制备，模具的材料、结构及寿命，并对冷、温、热摆辗及粉末冶金材料的摆辗工艺和应用实例以及
摆辗件废次品分析作了较为全面的介绍。
　　本书主要目的是给在生产现场和科研、教学实践中进行摆动辗压工艺试验和实际应用的工程技术
人员提供具体可依的参考和指导。
为此，在讲清基本概念和原理的前提下，力求深入浅出，切实可行，注重使所介绍的工艺设计和模具
设计的方法具有较强的可操作性。
　　本书可作为从事摆动辗压工作的工程技术人员、科研人员的重要参考书，也可供大专院校机械制
造、压力加工及模具设计等相关专业作选修课教材。
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获中国兵器工业总公司部级科技进步三等奖)、“可燃药筒底板冷摆辗成形工艺及设备的研究”、“轴
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　　1997年编著《模具型腔的挤压成形》一书，由兵器工业出版社出版。
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