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前言

21世纪，塑料工业以前所未有的速度高速发展。
塑料，在各个领域、各个行业乃至国民经济中已拥有举足轻重的不可替代的地位。
本教材根据高职高专的特点，与时俱进，将塑料的有关知识和成型的理论基础，塑料模具的结构及设
计方法以通俗的语言、大量的图解介绍给读者，是一套具有高职高专特色，注重设计性、讲求实用性
的教材。
全书共有10章，由于注射模设计是全书的重点和难点，本书刻意把注射模设计单独编排为一章，此外
重点地把注射模具的分类及结构组成安排为一章，把注射模具的设计步骤及实例编排为一章，每章后
有思考和练习题，以使读者能在较短的时间内掌握模具结构设计的规律和设计方法。
本书在编写过程中，大量参考了国内外的相关文献和资料，力求做到理论联系实际和反映国内外先进
水平。
参加本书编写的有庞祖高、郭新玲、黄尚猛、刘春荣、樊泽兴、黄力。
本书由庞祖高主编，郭新玲、黄尚猛副主编。
本书在编写过程中得到了许多院校及相关老师的支持和帮助，也得到了不少生产单位的支持和帮助，
他们对教材内容及编写方式提出了许多宝贵的意见和建议，在此一并表示衷心的感谢。
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内容概要

本书从塑料成型加工工艺的实际出发，介绍了塑料成型基础以及注射、压缩、压注、挤出、气动等塑
料成型工艺模具的基本结构和设计要点；并以注射成型模具为实例，介绍了模具设计的方法、程序及
步骤。
全书内容简明扼要，实用性较强。
　　本书为高职高专塑料成型加工专业学生用教材，也可供相关专业的工程技术人员参考。
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章节摘录

插图：第1章绪论1.1塑料材料及其应用塑料是以高分子聚合物为主要成分，经与不同的添加剂混炼而
成的可塑成型的混合物。
它在加热、加压等条件下具有可塑性，在常温下为柔韧的固体。
所谓高分子聚合物就是由成千上万个含有反应功能团的一种或几种结构的单体通过加聚或缩聚反应合
成的具有链状分子结构的高分子链，其相对分子质量一般可自几万至几十万、几百万，甚至几千万。
而一般的低分子物质的相对分子质量仅为几十至几百，例如，一个水分子含有一个氧原子和两个氢原
子，水的相对分子质量为18；石灰石为100；蔗糖为324。
高分子聚合物的原子之间具有很强的作用力，分子之间的长链会蜷曲缠绕，这些缠绕在一起的分子既
可互相吸引又可互相排斥，使塑料产生了弹性。
高分子聚合物在受热时不像一般低分子物质那样有明显的熔点，因从长链的一端加热到另一端需要时
间，即需要经历一段软化的过程，因此塑料便具有可塑性。
高分子聚合物没有精确、固定的相对分子质量，同一种高分子聚合物所含相对分子质量的大小并不一
样，因此只能采用平均相对分子质量来表述。
例如，低密度聚乙烯的平均相对分子质量为2.5万一l5万；高密度聚乙烯的平均相对分子质量是7万～30
万；天然橡胶为40万。
高分子聚合物的分子量不同，其材料的性能将存在有很大的差别。
高分子聚合物常用来制造合成树脂、合成橡胶和合成纤维，它们是塑料工业的重要原料。
1.1.1塑料的组成塑料是由合成树脂和根据不同的需要而增添的不同添加剂所组成。
（1）合成树脂合成树脂是塑料的基本成分，它是人们模仿天然树脂（来自植物或动物分泌的有机物
质，如松香、虫胶等，它们在受热后没有明显的熔点，能够逐渐变软，并具有可塑性）的成分用化学
方法人工制取得到的。
其在塑料中呈现为均一的连续相，将塑料中的其他成分粘合为一个整体，从而决定了塑料的物理和化
学性能。
塑料之所以具有可塑性或流动性，就是合成树脂所赋予的。
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编辑推荐

《塑料成型基础及模具设计》为高职高专机械系列教材之一。
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