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内容概要

本书内容包括：冷冲压基础知识，冲裁工艺与模具设计，弯曲工艺与模具设计，拉深工艺与模具设计
，冷挤压工艺与模具，其他成形工艺及模具简介，冷冲压工艺规程的制订。
本书按照高职高专人才培养目标要求编写，力求优化知识结构，体现新技术、新工艺，突出实用性，
内容通俗易懂。
可供相关专业的高职高专学生及工程技术人员参考使用。
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