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前言

本书根据中等职业学校机械类专业的特点以及数控车编程及其仿真加工在机械类专业的地位和作用，
以能熟练运用广州超软数控加工仿真软件，紧扣数控车的实际操作，对GSK928TC系统、GSK980TI）
系统、HNC22T系统进行仿真加工为目的，主要讲述了：1．数控车编程的基本知识。
2．广州超软数控加工仿真软件的使用。
3．GSK928TC系统、GSK980TC系统、HNC22T系统的操作、编程指令及其编程、以及仿真加工。
充分体现“以就业为导向，以能力为本位，以学生为宗旨”的精神。
本书作者长期从事中等职业学校数控车的理论与实际、以及数控仿真加工的，教学，是各个学校优秀
的双师型教师，具有丰富的实践经验和扎实的理论功底，非常熟悉中等职业学校的教育教学规律，本
书既可作为数控车的仿真加工教材，也可作为数控车的实际操作教材。
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内容概要

本书以实例的形式，以广州超软数控加工仿真软件为工具，系统地讲述了数控车编程的基本知识以
及GSK928TC系统、GSK98OTD系统、HNC22T系统的指令及编程。
　　本书图文并茂、通俗易懂、可操作性强，与数控车的实际操作紧密相联，既可作为中等职业学校
数控车编程与仿真加工教材，也可作为数控车方面的培训教材，还可作为相关工程技术人员自学数控
车编程用书以及高等职业学校师生用书。
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章节摘录

插图：①进行系统回零操作。
②换上基准刀（如1号刀）。
③分别试切工件外圆、端面，并分别记下测量值。
④借助数控显示屏上显示的机床坐标系坐标值，计算出工件原点在机床坐标系中的坐标值。
⑤进入数控面板上的MDI方式，在工件坐标系页面，选择一个工件坐标系（如G54），并输入前述工
件原点在机床坐标系中的坐标值，数控系统就保存了这个工件坐标系的零点位置。
⑥在程序中使用工件坐标系调用指令（如G54），则数控系统就把这个工件坐标系的零点偏置到需要
的位置上。
这种方法多用于数控铣床和加工中心，在数控车中使用比较麻烦。
七、车床刀架的换刀点车床刀架的换刀点是指刀架转位换刀时所在的位置。
换刀点的位置可以是固定的，也可以是任意一点，他的设定原则是以刀架转位时，不碰撞工件和机床
上其他部件为准则，通常和刀具起始点重合。
八、绝对坐标与增量坐标1．绝对坐标所有坐标值均以机床参考点或工件原点计量的坐标系称为绝对
坐标系。
在这个坐标系中移动的尺寸称为绝对坐标，也叫绝对尺寸，所用的编程指令称为绝对坐标指令。
2．增量坐标运动轨迹的终点坐标是相对于起点计量的坐标系称为增量坐标系，也叫相对坐标系。
在这个坐标系中移动的尺寸称为增量坐标，也叫增量尺寸，所用的编程指令称为增量坐标指令。
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编辑推荐

《数控车床编程与仿真加工》根据中等职业学校机械类专业的特点以及数控车编程及其仿真加工在机
械类专业的地位和作用，以能熟练运用广州超软数控加工仿真软件，紧扣数控车的实际操作，
对GSK928TC系统、GSK980TD系统、HNC22T系统进行仿真加工为目的，主要讲述了：数控车编程的
基本知识；广州超软数控加工仿真软件的使用；GSK928TC系统、GSK980TC系统、HNC22T系统的操
作、编程指令及其编程、以及仿真加工。
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