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前言

　　当前，我国已成为制造业大国，数控机床在企业大量地被使用，但掌握数控应用技术的技能型人
才却严重短缺。
为尽快培养一批高技能数控人才和高素质劳动者，各大中专院校都设立了数控专业。
因此为了配合数控专业的教学，我们总结了多年的数控理论和实践教学的经验，依据国家《中级车工
（数控车工）国家职业技能鉴定标准》、《中级铣工（数控铣工）国家职业技能鉴定标准》和《中级
工加工中心国家职业技能鉴定标准》编写了这本《数控中级工认证实训教程》，力图通过以零件图、
工艺分析、编程、实操的综合训练方式编写，使学生能够尽快的掌握理论与实操。
　　本教材的特点：紧密联系《国家中级工职业技能鉴定标准》和生产实践的要求，联系学生的现实
状况，采用零件图、工艺分析、工艺卡片、刀具卡片、编程、实训等近乎实战的方式，提高学生对实
际生产的认识和学习的兴趣；内容由浅入深、简明扼要、图文并茂、通俗易懂、使大中专学生更容易
接受。
　　本书由江西工业技工学校张道江、南昌理工学院罗会藩任主编，南昌理工学院顾吉仁、东华理工
大学机电系张道海（高级工程师）、南昌理工学院江涛任副主编，其中张道江编写2、3项目；罗会藩
编写1、4项目及资料收集；顾吉仁、江涛负责所有制图、张道海主审和技术指导。
　　本书编写时参阅了许多院校的教材、资料，部分资料来源于网络，并得到了许多数控同行的帮助
，在此深表谢意。
　　由于时间仓促、水平有限，书中难免会有疏漏，恳请读者给予批评指正。
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内容概要

　　《数控中级工认证实训教程》采用实例的形式，以具有代表性的FANuC系统为例，分别阐述了数
控加工的工艺分析、编程方法以及实操中须注意的事项。
其主要内容包括数控加工工艺简介、数控车床实训及工艺分析、数控铣床和加工中心实训及工艺分析
、线切割加工等。
　　本教程力求贴近实际生产操作，图文并茂，始终以《数控国家职业标准》中级工技能要求为准绳
。
其适用于高职高专院校的数控专业、模具制造专业、机电专业的本、专科学生使用，也适用于中专、
技工学校的实训以及工人培训和自学使用。
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书籍目录

项目1 数控加工工艺简介任务1 数控加工工艺的特点任务2 数控加工工艺安排任务3 数控机床和量具的
选择任务4 刀具的选择任务5 夹具和装夹方式的选择任务6 切削用量的选择任务7 轮廓加工路线的分析
项目2 数控车床认证实训及工艺分析任务1 轴类零件编程与加工任务2 盘类零件编程与加工任务3 套类
零件编程与加工任务4 螺纹零件编程与加工任务5 沟槽加工编程与加工任务6 宏程序的应用任务7 综合
件的编程与加工项目3 数控铣床和加工中心强化实训及工艺分析任务1 平面、垂直面、阶梯面等的铣削
加工任务2 内外轮廓加工任务3 孔类加工任务4 槽类加工任务5 坐标变换指令的运用任务6 曲面（非圆曲
面）加工任务7 综合件的加工项目4 线切割加工任务1 ISO代码线切割加工任务2 3B代码线切割加工附录
附录1 中级工技能要求——数控车工国家职业标准附录2 中级工技能要求——数控铣工国家职业标准附
录3 中级工技能要求——加工中心国家职业标准
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章节摘录

　　项目1 数控加工工艺简介　　学习目标　　了解数控技术和数控加工的特点，掌握数控加工工艺
基本原理。
　　能力目标　　1.数控加工方案设计的过程和具体步骤。
　　2.如何根据加工零件的结构特点选择数控设备和工艺装备。
　　3.数控加工工艺路线设计的思路。
　　4.数控加工区域划分的原则。
　　5.数控加工刀具和切削用量的选择方法，加工工艺参数的设置。
　　任务1 数控加工工艺的特点　　数控加工工艺是数控编程的基础，高质量的数控加工程序，源于
周密、细致的技术可行性分析、总体工艺规划和数控加工工艺设计。
　　数控加工工艺是数控编程的核心，只有将数控加工工艺合理、科学地融人数控编程中，编程人员
才能编制出高质量和高水平的数控程序。
数控编程也是逐步完善数控工艺的过程。
　　1.1 数控加工工艺的特点　　普通加工工艺是数控加工工艺的基础和技术保障，由于数控加工采用
计算机对机械加工过程进行自动化控制，使得数控加工工艺具有如下特点。
　　1）数控加工工艺内容十分具体、工艺复杂　　数控加工工艺要考虑加工零件的工艺性，加工零
件的定位基准和装夹方式，也要选择刀具，制定工艺路线、切削方法及工艺参数等，而这些在常规工
艺中均可以简化处理。
因此，数控加工工艺比普通加工工艺要复杂得多，影响因素也多，因而有必要对数控编程的全过程进
行综合分析、合理安排，然后整体完善。
相同的数控加工任务，可以有多个数控工艺方案，既可以选择以加工部位作为主线安排工艺，也可以
选择以加工刀具作为主线来安排工艺。
数控加工工艺的多样化是数控加工工艺的一个特色，是与传统加工工艺的显著区别。
　　2）数控加工工艺处理有严密的条理性　　由于数控加工的自动化程度较高，相对而言，数控加
工的自适应能力就较差。
而且数控加工的影响因素较多，比较复杂，需要对数控加工的全过程深思熟虑，数控工艺设计必须具
有很好的条理性，也就是说，数控加工工艺的设计过程必须周密、严谨，没有错误。
　　⋯⋯
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