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内容概要

由吕瀛主编的《城镇燃气调压工艺》是城填燃气职业教育培训系列教材之一。
《城镇燃气调压工艺》结合我国燃气事业的发展现状以及企业、职业的相关需求，系统讲述了燃气供
应系统中燃气调压的基本理论和基本知识，包括气体的力学性质、调压装置工艺流程、调压工艺系统
、自动调节系统概述、调压器的构造及工作原理、调压器的分类及型号、调压器常用术语及技术要求
、调压系统附属设备、燃气调压设备消音等内容。
本书内容深度适宜，层次清晰，既作为企业培训教材，也可用作自学的参考书
——通过学习该书以适应燃气相关工作岗位需要。
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章节摘录

版权页：插图：3）球阀的维护①只有卸除球阀前后的压力，才能进行拆卸。
②在对球阀的拆卸与再装配时，需要注意保护密封性零部件，特别是对非金属密封件，像O形圈等最
好使用专用的工具。
③球阀阀体重新装配时螺栓必须对称、逐步、均匀地拧紧。
④清洗剂应与球阀中的橡胶件、塑料件、金属件及工作介质（例如燃气）等相容。
工作介质为燃气时，可用汽油清洗金属零件，用纯净水或酒精清洗非金属零件。
⑤拆卸下来的单个零件可以用浸洗方式清洗，未拆卸下来零件可采用干净的浸渍有清洗剂的绸布擦洗
。
清洗时须去除一切黏附在壁面上的油脂、污垢、积胶、灰尘等；要避免纤维脱落黏附在零件上。
⑥非金属零件清洗后应立即从清洗剂中取出，不得长时间浸泡。
⑦清洗后需待被洗壁面清洗剂挥发后（可用未浸清洗剂的绸布擦）进行装配。
不得长时间搁置，否则会生锈、被灰尘污染。
⑧新零件在装配前也需清洗干净。
⑨使用润滑脂润滑。
润滑脂应与球阀金属材料、橡胶件、塑料件及工作介质相容。
工作介质为燃气时，可用例如特221润滑脂。
在密封件安装槽的表面上涂一薄层润滑脂，在橡胶密封件上也涂一薄层润滑脂，阀杆的密封面及摩擦
面上均应涂一薄层润滑脂。
⑩装配时不允许有金属碎屑、纤维、油脂（规定使用的除外）灰尘及其他杂质、异物等污染、黏附或
停留在零件表面上或进入内腔。
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编辑推荐

《城镇燃气调压工艺》为中国城市燃气协会制定培训教材之一。
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