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内容概要

本书是高等工科学校学生机械制造基础实习的教材，全书分上下两篇。
上篇为基本实习的内容，包括工程材料、铸造、锻造、焊接、车、钳、铣、刨、磨等基本知识和基本
技能，本着“少而精”的原则，对现代工业生产中已较少用的工艺方法予以删除和压缩。
下篇为综合、深化的实习内容，如车、钳的综合工艺分析、拆装技术、检测技术，以及现代工业生产
中常见的加工工艺方法，如数控机床加工、金属表面处理及氩弧焊和等离子焊接技术等。
全书力求内容精练、实用、便于自学，有利于学生动手能力和综合分析能力的提高。
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书籍目录

上篇 第一章 工程材料及金属热处理  第一节 机械工程材料的力学性能  第二节 机械工程材料  第三节 金
属热处理 第二章 铸造  第一节 概述  第二节 砂型铸造  第三节 合金的熔炼、浇注、落砂和清理  第四节 
铸件质量检验和缺陷分析  第五节 特种铸造 第三章 锻压  第一节 锻造  第二节 板料冲压  第三节 锻压生
产发展趋势 第四章 焊接  第一节 概述  第二节 手工电弧焊  第三节 焊接质量检验及缺陷分析  第四节 手
工电弧焊的安全操作 第五章 车削加工  第一节 概述  第二节 卧式车床  第三节 车刀  第四节 车削精度  第
五节 车削过程基本规律  第六节 车削加工  第七节 典型零件车削工艺  第六章 钳工  第一节 概述  第二节 
划线  第三节 锉削  第四节 锯削  第五节 钻削  第六节 扩孔和螺纹加工 第七章 刨削加工  ⋯⋯ 第八章 磨
削 第九章 铣削加工下篇 第十章 切削工艺综合分析 第十一章 钳工工艺综合分析 第十二章 数控机床加
工技术 第十三章 金属表面处理 第十四章 其他焊接与金属切割
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